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Uvod

Seminai zpracovani piesilené hmoty je odborny seminaf, ktery etapové navazuje na seminai ,,Péce o po-
rostni zasobu a problematika piesileného dfeva®, ktery se konal 7. ¥ijna ve Stemberku. Hlavnim piinosem
melo byt definovani problému piesileného dieva a problémul spojenych s jeho zpracovanim a taktéz upozor-
néni na cenovou srazku takto hendikepované hmoty. Mélo byt navrhnuto feSeni tohoto problému.

Pojem ,,presilena kulatina“ se jako problém zacal objevovat v lesnicko-dfevarském prostiedi ke konci 90-
tych let minulého stoleti. Divod byl dle mého nazoru jednozna¢ny a to, ze pomalu zacaly upadat ramovkové
technologie s priichodnosti sortimentii kolem 70 ¢cm . Tento krach byl zapfi¢inén vysokou cenou kulatino-
vych sortimentd, (cenu tvorily exporty a vyhodny kurz) a dale v nasi republice investovali silni zahrani¢ni
investofi do modernich agregatnich technologii poiezu a t€émto technologiim nebylo mozno s dozivajicimi
ramovkovymi technologiemi konkurovat. Vzhledem k vysokym nakladtim, nizké produktivité a v neposledni
fad¢ nizsi kvalitou vyrobeného feziva. Velkou ulohu zde také sehral obchod s fezivem, ktery nasi pilaii
neméli zvladnuty co do geografické rozlohy (vétSina feziva byla exportovana pouze do sousednich statit).
Cesky pilaisky primysl nemél snahu & odvahu investovat do novych vykonnych pilaiskych technologii
zpracovavajici silné sortimenty a zahranicni investofi investovali do téch technologii , které byly vyhodné ¢i
ekonomicky nejperspektivnéjsi a umoznovaly pofez velkych objemt za cenu nizké poruchovosti. Samoziej-
me, Ze byla fada ryze lesnickych firem nucena investovat do pofezu ¢asti silné kulatiny, pokud se nemély
spoléhat pouze na dodavky do zahranici .

Dnesni seminaf je zaméfen zejména na praktickou ukazku zpracovani piesilené hmoty na moderni pasov-
kové technologii a naznacit smér postupu pii zpracovani presilené hmoty a pozastavit snahu o feSeni problé-
mu nestandardnim a snad i nelesnickym zpiisobem a to snizovanim obmyti a zahajeni obmytnich téZeb
mnohem dfive nez byva obvyklé.

Vérim, ze tato technologie vétSinu zacastnénych zaujme a nékteti si poopravi nazor na problém vyskytu
a zpracovani presilené hmoty.

Miroslav Konopik



Soucasné moznosti a vyhled
zpracovani presilené¢ho dreva

Miroslav Konopik

Pojem ,,presilend kulatina“ se jako problém zacal objevovat v lesnicko-dievarském prosti-edi
ke konci 90-tych let minulého stoleti. Diivod byl dle mého nazoru jednoznac¢ny a to, Ze pomalu
zacaly upadat ramovkové technologie s prichodnosti sortimentii kolem 70cm . Tento krach byl
zapric¢inén vysokou cenou kulatinovych sortimenti, (cenu tvorily exporty a vyhodny kurz) a
dale v nasi republice investovali silni zahrani¢ni investori do modernich agregatnich technolo-
gie poiezu a témto technologiim nebylo mozZno s doZivajicimi ramovkovymi technologiemi
konkurovat. Vzhledem k vysokym nakladiim a nizké produktivité a v neposledni Fadé niZzsi
kvalitou vyrobeného feziva. Velkou tilohu zde také sehril obchod s Fezivem, ktery nasi pilari
neméli zvladnuty co do geografické rozlohy (vétSina Feziva byla exportovana pouze do soused-
nich stati). Cesky pilaisky primysl nemél snahu ¢i odvahu investovat do novych vykonnych
pilarskych technologii zpracovavajici silné sortimenty a zahrani¢ni investori investovali do
téch technologii , které byly vyhodné ¢i ekonomicky nejperspektivnéjsi a umoziovaly poiez
velkych objemii za cenu nizké poruchovosti. Samoziejmé, Ze byla Fada ryze lesnickych firem
nucena investovat do porezu ¢asti silné kulatiny, pokud se nemély spoléhat pouze na dodavky
do zahranidi .

Pti fadném hospodareni na vhodnych stanovistich a provadéni clonnych seci a Setrného uvolnéni nalett pii
tézbé porostll je vSem jasné, Ze stafi mytnich porostii dosahuje 120, ale i 140 a 160 let, pfiCemz nékteré
stromy v t&chto starych porostech pak na vhodnych stanovistich dosahuji 6 & vice m® hmoty. Tyto kmeny se
po smyceni museji néjakym zptisobem zpracovat.

Problematikou piesileného jehli¢natého dfeva a pé&i o porostni zasobu se zabyval seminai CLS dne 7. ¥ij-
na 2003 na Lesni spravé Sternberk, kde byla pfednesena cel4 fada hodnotnych referati a mimo jiné zde bylo
upozornéno na vysoké mnozstvi pifesilené hmoty, to znamena hmoty s primérem 40cm + a snaha ovlivnit
vyvoj legislativy s mozZnosti zahajit obnovni tézbu v 70ti. letech ¢i jeste diive. Nejsem obhéjce tohoto nazo-
ru, ba naopak jsem jeho odptirce. Proto jsme se dohodli o zajisténi akce, na které by bylo mozno dokumento-
vat, zZe zpracovani piesilené hmoty neni zas tak velky problém.

Stale se snazim byt ,,hajnym™ a jakakoliv snaha ptizplsobit les technologiim se mi zda pfitazena za vlasy.
Myslim, ze je nutné prizptsobit technologie potfebam lesa a ne naopak. Samoziejmé potez presileného dieva
je 3-4x drazsi, nez je u dnes hojné aplikovanych ,,agregatnich* technologii pofezu. Velci odbératelé pilarské
kulatiny si kladou podminky tloustky cepu, které kon¢i maximalné kolem 35-40 cm. U zpracovani takovych
sortimentd je obrovska rychlost pofezu, je zde jina produktivita, ale neni mozny individualni vybér prken ¢i
prizem. V potezu pasovou pilou je mozno po odfiznuti jednotlivych prken ¢i prizem stale pruzné reagovat na
zmény Vv jakosti zpracovaného vyfezu a produkovat pouze presné kombinace rozméru a kvality. Pouze touto
cestou je mozno docilit dobrého zpenézeni vysledného produktu a eliminovat zvySené naklady poifezu
a potizovaci ceny této technologie.

LST a.s. od roku 1999 mé¢la problém s realizaci pilatské kulatiny s ¢epem 40 cm+. Kdyz se podivate na
okolni porosty, kde LST a.s. provadi svoji komplexni lesnickou ¢innost — Cesky les, Sumava, Karlovarsko —
jsou to vesmés porosty velice silné a primé&ma hmotnatost u mytnich tézeb se pohybuje vice jak 1.2 m® a to
tedy znamena, Ze cela fada tézenych stromt pievysuje tii a vice kubikovou hmotnatost. Jako lesnicka firma
jsme se nechtéli stdle vymlouvat na neprodejnost ¢i Spatnou prodejnost piesilené hmoty a tak jsme v roce
2000 zacali uvazovat o vystavbé vlastniho pilafského provozu na zpracovani silného dieva a jednat
s bankami o tvérech. Jednim z hlavnich kriterii bank bylo dlouhodobé zajisténi dodavek tzv. ,,vlastni“ suro-
viny pro pilafské zpracovani. Samoziejmosti byla i rentabilita a navratnost vlozenych prostiedkt. Diky
prechodu na dlouhodobé smlouvy s LCR a tim ochrané proti vypadku dodavek jsme dali bance v tomto
sméru dostateCnou garanci. Byl nam poskytnut uvér na 10 let, jehoz vyhodou je i to, Ze nemusi byt splacen
rovnomerng, ale az v druhé poloviné splatnosti se splatky navysuji.

Byla vytvoiena pracovni skupina, ktera navstivila pily v Italii, Némecku, Rakousku a Svycarsku a ve spo-
lupraci s generalnim dodavatelem pracovala na projektu pilnice a obsluzného zafizeni. Po celou dobu jsme



studovali spoustu material{i, protoze podobna technologie neni v CR aZ tak znama a v jinych zemich ma
kazda technologie sva specifika a je vétSinou ,,uSita” na miru. Pro objektivni vybér vhodné technologie je
dilezité nenechat si poradit pouze od vyrobcil téchto technologii. VéEtSina vyrobei je pochopitelné omezena
na vlastni produkt a vydava jej za univerzalni a za vSech okolnosti nejlepsi technologii. Zejména kombinaci
pasovkové technologie a kotoucovych pil k omitani a rozmitani je mozno takzvané zjedné ruky poftidit
pouze u omezené¢ho poctu vyrobcl. Pochopitelné by bylo mozné téz kombinovat stroje vice firem, ale
hlavni stroje. Do priméru kulatiny cca 70 cm by bylo mozné uvazovat o ramovkové nebo kotoucové techno-
logii. Ramovkova technologie jakkoli byva oznaovana za piekonanou, ma bezesporu nékteré vyhody,
o kterych se i v projektu LST a.s. hovofilo. Je to zejména vysoky vykon pii obrovské spolehlivosti dané
minimem slozitych fidicich systémi. K tomu tedy patii i nizké pozadavky na kvalifikaci obsluhujiciho
personalu.V ur€itych oblastech je tato technologie nenahraditelna. Slozité je ovSem brat ohled na kvalitu
kulatiny. Ramova pila kmen roziizne pevné stanovenym potezovym schématem aniz bychom méli moZznost
nahlédnout dovnitt. To si mize dovolit ten, kdo nakupuje vyluéne vysoce kvalitni hmotu, nebo ten, ktery ma
moznost obchodovat i nekvalitni fezivo. Pro LST a.s. vSak bylo rozhodujici omezeni maximalnich priméra
na 70 cm a zejména pak nemoznost flexibilni zmény potezového obrazce s ohledem na kvalitu zpracovavané
kulatiny.

Druhou variantou by se tedy mohlo jevit pouziti kotou¢ovych pil, zejména pak jakéhosi naslednika ra-
movkové technologie tzv. kotou¢ového katru. To je technologie, kterd v poslednich letech zaznamenava
velké uspéchy zejména pro vyrobce specidlnich stavebnich zakazek. Ve své podstate je vSak omezena stejné
jako ramova pila. Tedy max. primérem cca 70 cm a nemoznosti nahlédnout do vyiezu a poté rozhodnout co
se vyrobi.

Na zakladé celé fady poznatkli jsme se rozhodli pro technologii dvou stroji a to kmenové pasové pily
EWD typ EBB 1800 s pfediezovou stépkovou frézou, kombinovanou rozmitaci a omitaci pilou EWD Com-
bines BNK. Péasova pila je jednou z nejvétsich svého druhu. Pasy nesou oboustranné ozubeni, coZ samo
o0 sobé€ zveda vykon viz. obr. 1. Tato pasova pila dokéaze zpracovat kulatinu o primeéru az 120 cm.
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Na vstupu do pilnice po prichodu méficim ramem je vyrez zhodnocen a optimalizacni systém nabidne
obsluze nejvhodnéjsi pofezové schéma. Pokud obsluha toto odsouhlasi, probéhne odfrézovani krajin a odfiz-
nuti navrzeného poctu prken, otoceni vyfezu a opét odfiznuti navrzené¢ho poctu prken. Vyhodnoceni kvality
feziva je na bedrech operdtora. Prkna pak pokracuji ke spodnimu pti¢nému dopravniku k zatizeni EWD
Combimes. Prizmy potom putuji po hornim pfi¢ném dopravniku rovnéz k zatizeni Combimes. Zafizeni
EWD Combimes proméii prizmy i bocni prkna pomoci laserové technologie a opét urci, jak bude které
prkno omitnuto, resp. jak bude ktera prisma rozmitnuta. Do tohoto procesu mtize zasahnout obsluha stroje
EWD BNK a ur¢it jiny zptisob pofezu.

Zaves rozmitaci pily EWD BNK je hydraulicky piestavitelny v Sesti fizenych osach a umoznuje tedy opét
vysokou flexibilitu.

Soubézn¢ s vybérem technologie probihalo jednani s dodavatelem brusirny, kde bylo pouzito Svycarské
technologie ISELL Pilové pasy jsou stelitovany. Spi¢kovymi stroji jsou &islicové fizené valcovaci a rovnaci
centrum ISELI RZ1 a cislicové tizena bruska ISELI BC1. Toto vybaveni umoznuje nejen velmi pfesnou
upravu pnuti v pilovych pasech, ale také prakticky neomezeny vybér tvaru zubu, resp. vlastni programovani
tohoto tvaru. Neni zadnym tajemstvim, ze pravé na Gspéchu v brusirné zavisi Gspéch celé pasovkové techno-
logie.

Jako urcita nevyhoda celé této narocné technologie se ukazal pozadavek na vysoce kvalifikovanou pra-
covni silu.

V CR nejsou k dispozici dievaiska uéilisté podobného typu jako v Némecku nebo Rakousku, kde maji
studenti a u¢ni k disposici nejen pasovou pilu, ale také kompletni brusirnu. Na téchto strojich probiha vyuka
po dobu 3-4 let a to nikoli tak, Ze by probihala formou exkurze, ale u¢ni na strojich skutecné pracuji. Takto
pripraveny personal pak pochopitelné podstatné snadnéji zvladne slozitou techniku.

Dodavkam suroviny jsme piizpusobili i vybér odkornovace. Pfijem kulatiny se déje tak, Ze kulatina je slo-
zena na kaskadu odkoriiovaciho uzlu a projde odkoriiovacem a méficim ramem. Obsluha odkornovace
zatfidi kmen do jakosti A az D. Po zpracovani celé dodavky je okamzité k dispozici pfejimaci protokol, ktery
posilame ihned e-mailem dodavatelim. Piipadné reklamac¢ni vady jsou digitalné zdokumentovany a piiloze-
ny k protokolu. Zatim se rozdily mezi konsignaci hmoty a ptejimkou lisi plus minus 2%, coz je nadprimér-
né. U fady jinych odbératelti jsou bézné hodnoty kolem -5 a vice procent.

Bézné odkornovace odkornuji do priméru 80 cm a kdyZ pracuji na hranici svych moznosti, tak jsou velice
poruchové. Zakoupili jsme odkoriovac, ktery pracuje na principu frézovaci hlavy a je zaroven vybaven
integrovanym reduktorem kofenovych ndb&hii. Toto zafizeni pracuje velice dobie, odkoriiuje jehli¢nany i
listnace az do priméru 120 cm a svoji kapacitou pievySuje garantovany vykon. Na této specializované pile
zpracovavame kulatinu charakteru loupacky a sortiment A az po D (dle doporucenych pravidel). Zpracujeme
i znaCnou ¢ast diivi, kterd se d& oznacit jako ,,paskovské”. To znamend, Ze ma ve stitedu kmene hnilobu nebo
dokonce dutinu, ale % kmene jsou zdravé a je Skoda tyto kvalitni ¢asti nevyuzit a dodat je do celulozky.

Hniloba (i me¢kkad) do 14%
pruméru cela nebo Cepu u
tloustkového stupné 3b. a 4.
Do 20% prameéru ¢ela nebo

Mimosttedovd hniloba (i
mékkd) nesmi presdhnout
kruhovou vyse¢ se stfedo-
vym uhlem 90°.

Vykon technologie neni jediny cil. Stejné dulezita je i dokonala diferenciace pofezového schématu a tim
maximalni zpenézeni produkovaného tfeziva. Cilem produkce je kvalitni truhlaiské fezivo a lamely, samo-
ziejme soubéhem je i fezivo nizSich jakosti. Celou pilnici obsluhuji dva operatofi. Po pofezu nasleduje
tiidéni feziva. Vzdy existuje tiidéni automatické (adjustacni stanice) nebo rucni. Automatické tfidéni je drahé
a vyplati se u agregatniho potezu. Zde provadime tfidéni rucni, protoze je nutné rozlisit jednotlivé kvalitativ-



ni tiidy, kvalitu lamely, truhlafiny, fezivo s hnilobou, suky ¢i jinymi vadami. Ttidéni provadéji 4 lidé, aby
byla zajisténa dostatecna kvalita sortimentace.

Specifickou otazkou je zatim dodavka hmoty a odbyt vyrobkil. V celé republice se deklaruje piebytek pre-
silené hmoty s ¢epem 40- 45 cm a vice. Je neuvétitelné, Ze se dnes tato hmota na trhu prakticky nevyskytuje.
Nase pila s pfedpokladanym potezem 60 — 80 tis. za rok feze pouze omezené, protoze nema dostatek této
presilené¢ kulatiny. Nemalé mnozstvi dovazime z Bavorska nebo fezeme slabsi hmotu, abychom udrzeli
vyrobu v chodu.. Zatim se mné zda, Ze problém s piesilenou kulatinou, které by v CR mélo byt asi tak 1 —
1,2 mil. m’ , byla jakasi uméle vytvotena bublina. Nebo snad ne? Kde se potom tato hmota nachazi? Agre-
gatni technologie nemohou ptesilenou hmotu fezat, nase technologie je schopna pofezat slabou hmotu, ale je
to velice neproduktivni.

Nejproblémovéjsi a slozitou kapitolou tohoto projektu je obchodni ¢innost s fezivem. Je to alfa a omega
vSech ekonomickych propoctl. Se zajisténim obchodni ¢innosti jsme se jiz zabyvali od zacatku vzniku
myslenky postavit pilu na zpracovani piesilené hmoty. Pokud ma pofez ptesilené hmoty byt v kladnych
Cislech, je toto ovlivnéno vysi investice a z toho plynoucimi odpisy, vynalozenymi néklady na potez ( ener-
gie, mzdy, odvody, rezie atd.), ale i vysi trzeb z prodeje feziva. VSeobecné je znamo, ze je nutné mit mini-
malng 12 zakaznikl (sortimentii feziva) a vice, aby bylo mozné volit nejekonomictejsi rozhodnuti pii potezu.
Veskera prkna ¢i hranoly museji mit uz v okamziku odfiznuti z kulatiny jasného odbératele, nelze vyrabét
fezivo ,,na sklad“. Toto feSeni je velice slozité, ale jediné, které vede k maximalnimu zhodnoceni suroviny.
Jedna se o specifické sortimenty se specialni pouzitelnosti, které jsou dodavany velkym koncerntim. Tato
obchodni politika nese samoziejme negativa. V prvni fadé nemoznost docilit optimalni cenu a potom velké
riziko pfi platebni nekazni téchto velkych odbérateli.

Mohu vSechny pfitomné ujistit, Ze podnikani na takto specializované pile neni az tak slastiplné. Konku-
rencni podminky jsou zcela jinak nastavené pro Cesky kapital, ktery vytvofi pracovni mista a snazi se o dalsi
zhodnoceni dfeva, zvySeni pfidané hodnoty, nez pro zahrani¢ni kapital, ktery nevytvoii nic navic, ale vétsi-
nou muze odkoupit pozemek pro své podnikani za symbolickou korunu, dostane danové prazdniny, stat
dotuje vytvoreni pracovnich mist a je$t¢ ma na nékolik let garantované dodavky surovin. Za téchto podminek
se podniké zcela jinak, nez spolecnosti naseho charakteru, ktera ptinese pro stat stejné vysledky, ale z vyse
uvedenych vyhod nema narok na nic, ani na urc¢itou garanci v oblasti dodavek surovin.

Autor:

Ing. Miloslav Konopik
Lesni spolecnost Trhanov, a.s.

Mobil: 602 109 056



Informace o podminkach hospodareni
v ramci Krajského inspektoratu Plzen,
statniho podniku Lesy Ceské republiky

Karel Lunak

I. Zakladni udaje o Krajském inspektoratu LCR Plzeii

Krajsky inspektorat Plzefi je organizaéni slozkou Lesti Ceské republiky,s.p. ( LCR). Do jeho ptisobnosti
patti nasledujici lesni spravy (LS): LS Zelezna Ruda, LS Nyrsko, LS Spalené Poti¢i, LS Ptestice, LS Plasy,
LS Stiibro, LS Pfimda, LS Plana, LS Domazlice a LS HorSovsky Tyn. Pravé na hranici dvou posledné
jmenovanych LS se nachazi pila Hostoun, ktera byla vybudovana pro zpracovani piesileného diivi.

Celkova vyméra lesnich pozemkii ve vlastnictvi statu s pravem hospodateni pro LCR dosahuje v ramci KI
Plzen 145 596 ha, coz ptedstavuje 54,7 % vSech lesti na izemi inspektoratu. Vykon funkce odborného lesni-
ho hospodafe je zajisStovan na vymeétre 21 962 ha. Celkova katastralni vymera, na které ptisobi lesni spravy
pattici ke KI Plzen , ¢ini 788 000 ha.

KI Plzen zasahuje do 9 pfirodnich lesnich oblasti ( PLO ), z nichZ nejvétsi ¢ast uzemi zabira PLO 6 — Za-
padoceska pahorkatina (45%), dale nasleduje PLO 11 — Cesky les (29%), PLO 13 — Sumava (11%), PLO 12
— Podhtifi Sumavy a Novohradskych hor (5%), PLO — 7 Brdska vrchovina. Vyznamnymi lesnickymi charak-
teristikami vymezujicimi podminky hospodafeni jsou hospodaiské soubory (HS) a lesni vegetacni stupné
(LVS). Nejcastéji zastoupenymi cilovymi HS jsou 53 — hospodafstvi kyselych stanovist vysSich poloh
(19%), 23 — hospodatstvi kyselych stanovist’ nizsich poloh (21%), 55 — hospodafstvi zivnych stanovist’
vyssich poloh (13%) a 57 — hospodaistvi oglejenych stanovist’ vyssich poloh ( 13%). Z LVS pievazuje 5
LVS — jedlobukovy (27%), 3 LVS — dubobukovy (27%) a 6 LVS — smrkobukovy (18%). Z hlediska funké-
niho zaméteni ptevlada les hospodaisky (87,5%), les ochranny zaujima 2,1 % vyméry a les zvlaStniho urceni
10,4%. V soucasné dievinné skladbé prevazuje smrk (66%). Dal§imi vyznamnymi hospodaiskymi dievinami
je hlavné borovice ( 24,3%), buk ( 3,9%) a dub ( 2,8%). Jehli¢nany celkem dosahuji 93 % zastoupeni dfevin
a listnace 7 %.

Cinnost LCR je v ramci KI Plzeit vyznamné ovlivnéna existenci CHKO Sumava, CHKO Kiivoklatsko a
CHKO Slavkovsky les. V soucasné dobé se pfipravuje vyhlaseni CHKO Cesky les, které jisté ovlivni lesnic-
ké hospodateni v oblasti, ktera je nejvétsi zasobarnou presileného diivi v celém regionu.

Vybrané ukazatele lesnického hospodareni za KI Plzen za rok 2002 a 2003

Lesnické ukazatele MJ 2002 2003
Té7ba celkem m’ | 804507 | 787538
z toho nahodila m’ | 173366 | 462 641
z toho kiirovec m’ | 10079 58 645
Tézba na 1 ha por.piidy m’ 5,6 5,4
Obnova celkem ha | 1024,25 953,95
z toho uméla ha | 843,22 809,23
z toho ptirozena(PO) ha | 181,03 144,72
Podil nezdaru zal. z 1. za- | % 12,27 17,95
lesnéni
Podil PO z celkové 1. ob- | % 19,74 16,93
novy
Protezavky ha 2332 2522
Probirky ha| 5306 | 3517




I1. Tézba presileného drivi v podminkach KI Plzen

Z pohledu té€zby presileného diivi (Cep 40 cm +) v ramci KI Plzen jsou nejvétsimi producenty LS Plana,
LS Domazlice, LS Zelezna Ruda, LS Nyrsko, LS Pfimda a LS HorSovsky Tyn. Jedna se o lesni spravy, které
patii velkymi ¢astmi svych vymér do PLO Cesky les a Sumava s pevazujicim rozpétim LVS 5-7. Pro ilu-

vvvvv

za posledni ti roky ve dieviné smrk a hmotnatosti +1,00 m’/ks.

Skutecnost Skutecnost Projekt

LS 2002 2003 2004 Celkem
Zelezna Ruda 25208 22 521 22327 | 70056
Nyrsko 19 949 19 710 23939 | 63598
Domazlice 28 222 23 892 33809 | 85923
Hor$ovsky Tyn 19 095 20 236 10264 | 49595
Pfimda 20422 24 084 7712 52218
Plana 57 490 42 067 63 663 | 163 220
Ostatni LS 31019 31933 25932 | 88 884
Celkem KI Plzei, 201 405 184 443 187 646 | 573 494

Z vyse uvedenych tidaju vyplyva, Ze nejvice smrkového diivi v nejvyssich hmotnatostech je t€Zeno na LS
Plana , LS Domazlice, LS Zelezna Ruda a LS Nyrsko. Na téchto LS je zarovei v poslednich letech dosaho-
vano nejlepsich vysledkd v pfirozené obnoveé smrku pod porostem. Pti tomto zplsobu hospodaieni dochazi
pfi povinnosti provadét mytni imyslnou tézbu po dosazeni 80 let véku (obnovni doba 40 let) k logickému
naruistu podilu tlustych sortimenti.

Pro urceni skute¢ného mnozstvi piesileného (extrémné "tlustého" diivi) z celkového objemu tézby neni
rozhodujici pouze primérna hmotnatost té¢zeného dfivi, ale hlavné podil jednotlivych kust s nadmérnymi
dimenzemi. Pokusné jsme vybraly 17 smrkovych porosti na LS Domazlice a LS Pfimda s hmotnatosti
t&zeného diivi nad 1,00 m*/ks (1,33m’/ks - 2,90 m*/ks), celkem bylo posuzovano 4 579 m’ diivi se zaméfe-
nim na ¢epovou tloustku 4 m dlouhych vytfezi nebo tloustku ve 4 m od dolniho ¢ela jednotlivych kmenti.
Prevazna cast této hmoty byla t€zena ve vybérech, clonnych secich, piipadné nasecich.

Vysledek méreni:

Z celkového mnozstvi (4 579 m®) bylo v kategorii s Gepem 39 cm+ zjisténo 981 m® dfivi, coz je 21,4 % .

Velmi vyznamnym prvkem pro dal$i zpracovani presileného diivi je hniloba. Na zakladé¢ vyhodnoceni
smrkovych tézeb v ramci KI Plzen za posledni tfi roky bylo zjisténo, Ze v porovnani s t€Zbami v primémé
hmotnatosti 0,69 m*/ks - 0,99 m’/ks je diivi s primérnou hmotnatosti 1,00+ m® az o 30 % vice napadeno
hnilobou (zji§téno na 893 600 m?).

Kdybychom tedy pocitali, Zze 20 % objemu hmoty s ¢epem 39+ musi byt pfefazeno do nizsi kvality (nelze
zafadit do pilaiské kulatiny), zbyde v nagem piipadé 785m’ pro zpracovani jako pilaiské kulatiny, coz je 17
% z celkového posuzovaného objemu dievni hmoty.

II1. Zavér

V podminkach KI Plzen jsou realizovany pomérné vysoké té€zby ve smrkovych porostech se silnymi di-
menzemi t&Zeného diivi. V ramci celého KI se za posledni tii roky t&i v praiméru asi 191 000 m® d¥ivi ve
dieving smrk s primé&rmou hmotnatosti +1,00 m*/ks, z toho ¥adové asi do 20 % piesilené pilatské kulatiny.
Nejvétsi mnozstvi této hmoty je dodavano z lesnich sprav pusobicich v podminkach Ceského lesa a Sumavy.
Zde jsou vsak i nejlepsi podminky pro ekologicky vhodné obhospodatovani lesa s pomérn€ vysokymi podily
prirozené obnovy lesa, coz s sebou ptinasi prodlouzeni obnovni doby s naslednym vznikem silného diivi
vétSinou se zvySenym podilem hniloby. Pokud budeme do budoucna podporovat tento zptisob obnovy poros-
tu, ktery vyhovuje z hlediska vyrovnanosti tézeb, plnéni ekologickych i socialnich pozadavki, bude nezbytné
nutné hledat cesty ke vhodnym pilaiskym provoziim uzplisobenym ke zpracovani piesilené hmoty.

Autor:
Ing. Karel Lunak, Lesy CR,s.p., reditel KI Plzen
tel.: 605 223 930, 377 241 795
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Podrostni hospodarstvi
a presilené drevo

Miroslav Sloup

Problematikou péce o porostni zisobu ve vztahu k podilu presileného jehlicnatého dieva se
zabyvala lonska akce lesnické spolecnosti, pobocky Pro-Silva na celostatnim seminari ve
Sternberku. Z dosavadnich poznatki miiZzeme konstatovat, Ze procento silngjsiho jehli¢natého,
zejména smrkového dieva, postupné poroste. Je to dano poti‘ebou delsi obnovni doby, pokud je
naSim cilem dosahnout postupné bohats$i vékovou, prostorovou i druhovou skladbu nasich
porostii.

Dovolte mé tivahu o pravdépodobném mnozstvi dodavek smrkovych sortimenti silngjsich tloustkovych
ttid. Dosud nemame vysledky inventarizace lesii, ktera nam bude schopna poskytnout informaci o mnozstvi
porostnich zasob smrku podle jednotlivych tloustkovych tfid a tak se musime spokojit s odhadem. Pii celko-
vé roéni t&zbé dieva v CR okolo 14,5 mil m® a zastoupeni smrku okolo 70% mizeme predpokladat, Ze cel-
kova vyse smrkového dieva v dodavkach na trh se pohybuje okolo 10 mil. m®. Jaké mnozstvi z celkovych
dodavek lze zaradit do problematiky dieva ,,presileného je dano béznymi technologiemi, které¢ se stale
vyviji, takze odpovéd’ zase neni jednoznacna. Proto mé dovolte nasledujici uvahu. Vychazime-li z vycetni
tloustky téZenych stromt, pak povazuji za pfiméteny predpoklad, Zze ve vycetnich tloustkach nad 40 cm se
t&21 cca 25% hmoty, coz piedstavuje 2,5 mil.m’, ve vycetnich tloustkach nad 50 cm cca 10% hmoty = 1 mil
m’, ve vy&etnich tloustkach nad 60 cm cca 5 % hmoty = 500 tisic m’. tato ¢isla povazuji za minimélni,
mohou vystihovat soucasny stav zasob a vyhled by tim mél mit pfiméfené stoupajici tendenci. Takové
predpokladané mnozstvi neni nijak zanedbatelné a je na misté posuzovat moznosti zpracovani.

Jednou ze zasadnich podminek pro efektivni zpracovani je kvalita dodavaného sortimentu. A tady se do-
mnivam, ze je zasadni kamen trazu. Neni zadnou vyjimkou, aby ve starSich porostech bylo v priméru 60%
stromi napadeno hnilobou a tim dochézelo ke znehodnoceni oddenkovych, tedy nejsilnéjsich a nejkvalitnéj-
Sich Casti stromtl. Z tohoto je patrno, ze ma-li zvySovani objemu silného diivi mit i kladny ekonomicky
dopad, je potieba pii hospodafeni v lese dbat na snizovani podilu hnilob. Je lesnické odborné vefejnosti
znamo, ze na vzniku hnilob se v hlavni mife podileji dva faktory a to loupani zvéfe a poskozovani oddenko-
vych ¢asti kment pii t€zebni Cinnosti. Z vlastni zkuSenosti pfedpokladam, ze okolo 50% hnilob maji na
svédomi disledky loupani zvéte a okolo 20% tézebni Cinnost.

Zatim nejsme dostate¢né dusledni v snizovani $kod zplsobenych zvéri, kdy jde stale o pfili§ vysoké stavy
zejména zvéie jeleni (jelen lesni a jelen sika), ale ani dalSich moZnosti neni plné vyuZzivano. Tim myslim
takova opatieni jako naptiklad piezimovaci obiirky, vyuziti pastevnich ploch nebo ohryzovych a okusovych
drevin. M¢l jsem moznost posuzovat uc¢innost prezimovacich obtrek v oblasti Jizerskych hor, kde v obtirce o
velikosti 5,5 ha je priméru v poslednich 5 letech zimovano kazdoro¢né cca 50 ks jeleni zvéte. Piitom obirka
je umisténa v rezijni honitbé LCR s.p., kde v dobé lovil neni adna jeleni zvéf, ta do lokality p¥ichazi az
v lednu a v obtlirce se zdrzuje obvykle do kvétna. Takovy zplisob umoznuje dosahovat pfimétenych stavii
zveie v centralni ¢asti, ktera je tim pro najemce financné zajimava. Na vhodnych lokalitach rezijnich honiteb
pak realizovat, na tikor ziskanych prostfedkil z ndjmu honitby, opatieni k snizovani $kod. Je pro mé az neu-
vetitelné, Ze tento zplisob neni dostateéné vyuzivan i v dalSich oblastech a Ze neni, i pro obhajobu potieby
rezijnich honiteb, zdiraznén. Rozhodné by napomohl i k zlepSeni vztahti mezi mysliveckou loby a lesniky.

Obdobnych piipadd by se naslo vice, jen by musela byt ochota je realizovat. Tak naptiklad v severni Italii
v oblasti Trentina se pouzivaji tzv. ,,pardali oka“, coz jsou uméle proiedéné clonné kotliky, které se nezales-
nuji, zardstaji domacimi kefi a tvoii kryt pro zvétr. Pritom je tento zplsob zaméfen tak, aby odvadél zvér
z mist kde je nezadouci a napoméahal pohybu zvéfe mezi stavanistém a mistem pastvy. K tomuto ucelu se
vyuziva 1 az 4 % porostni plochy.

U poskozovani t€Zebni Cinnosti byla jiz zpracovana fada praci. Shrneme-li to nejdilezitéjsi, pak nejvetsi
poskozeni nejsou ani tak dany vlastnim pouZitym prostiedkem, ale délkou pfiblizovaného kmene. Cim je
vlecen delsi kmen, tim je Cast&j$i poSkozeni oddenkové casti a vznikd nasledna hniloba. Dulezity je zde
i faktor Casu a Cetnost provadénych zasahd. Pii relativné malém postupu hniloby je velky rozdil pokud
porost stoji po poskozeni jeste 50 let a po celou tuto dobu se hniloba rozviji nebo jen 7 let. U Cetnosti zasahil
jde zase o zjisténi, ze naptiklad pfi traktorovém piiblizovani kment v celé délce je primémé poskozeni cca
5% oddenkovych casti stavajicich stromt v porostu. Pokud takovy zplsob je pouzit od 30 let porostu az
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napfiklad do 130 let kazdych deset let, je snadné spocitat, kolik stromti bude poskozeno, respektive kolik
stroml zUstane neposkozeno, i kdyz samoziejmé jde i o opakované poskozeni, takze nelze pouzit pouhé
secitani. Ze své zkuSenosti mam poznatky, Ze kde pred 40 lety se v mytnich té¢Zenych porostech objevovala
hniloba v priiméru u 5 % stromti, na obdobnych lokalitach se dnes vyskytuje hniloba vysoce ptesahujici 50%
jedinct. Domnivam se, Ze jednim z divodu je i dlouhodobé a nasobné pouzivana technologie vyroby suro-
vych kmenid v celych délkach i ve velmi mladych probirkovych porostech s ptiblizovanim traktory.
V ptedchozi dobé (pied 40 lety), byly pfevazné ve vychovach pouzivany sortimentni technologie s ru¢nim,
pripadné konskym pfiblizovanim, které nezptsobovaly vyssi poskozeni stojicich stromil. Zatim se jasné
prokazuje, Zze v soucasné dobé dochazi k vyznamné nizS§imu poskozovani u harvestorovych technologii,
vyuzivajicich sortimentni metodu. Samoziejmé za piredpokladu dobie zaskolené posadky.

V jiz poskozenych porostech je potieba daleko vétsi dlraz pii vychové brat na zdravotni stav porostu
a stromy se zjevnymi znaky hnilob pfednostné tézit (pokud je moznost vybéru). Porosty vice poskozené pak
obnovovat v co nejkratsi dob¢. Je tfeba si uvédomit, Ze pro rozvoj hnilob zplsobenych tézebnimi technolo-
giemi je velky rozdil pfi pase¢ném hospodateni, kdy jiz nemtize byt obnovovany porost poskozen a u hospo-
darstvi podrostniho, kdy se obnovni doba (sece pripravné, semenné a uvoliiovaci) prodluzuje na 40 i vice let
a na stromech poskozenych v prvnich fazich obnovy se po celou tuto dobu miize hniloba §ifit.

Na zavér svého prispévku bych si ptal, abychom nezapominali pfi planovani a realizaci hospodaiskych
opatfeni jak v lesnim hospodarstvi, tak u myslivosti na trvalou potfebu spole¢nosti vyrabét dostatek kvalitni
suroviny pro dalsi zpracovani.

Autor:
Ing. Miroslav Sloup
UHUL, pobocka Plzen
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Soucasnost a predpoklad nabidky presileného drivi
u statniho podniku Lesy Ceské republiky

Zdenék Valny
Piemek Stipl

Jako diilezity podklad pro vnitini rozhodovaci proces zpracovateli diivi jako sou¢asnych ¢i
potencialnich obchodnich partneri statniho podniku Lesy Ceské republiky, zpracoval Odbor
obchodu a zahrani¢nich vztahi ve spolupraci s Odborem hospoda¥ské upravy lesa PR LCR,
s.p. studii, jejimZ cilem je priblizit situaci nabidky presileného diivi v podminkach statniho
podniku Lesy CR.

Silné (presilené) kvalitni diivi je dulezitym cilovym sortimentem prirodé blizkého lesniho hospodar-
stvi. Zasoba silného diivi se od druhé svétové valky v lesich CR znaéné zvétsila a jeji kontinualni navysova-
ni lze s ohledem k pfechodu na systém piirodé blizkého obhospodatovani lesa predpokladat i v blizké bu-
doucnosti. Tento pozitivni vyvoj odpovida snaze pestovat jak lesni porosty bohaté na zasobu drivi, tak lesy
schopné zajisténi jak ekonomickych tak krajinotvornych a celospole¢enskych funkei.

Na zakladé vyvoje nové potezové techniky a vyrobnich metod v oblasti zpracovani slabého a stiedné sil-
ného diivi v 90tych letech minulého stoleti doznala odbytova situace silného dfivi neuspokojivého stavu.
Tento trend nepostihl pouze CR, ale i okolni evropské zemé jako napi. Némecko, Rakousko &i Svycarsko.
Silné diivi bylo n€kterymi zpracovateli dokonce oznaceno jako neodpovidajici podminkam trhu a jako diivi
prilis drahé. V dasledku toho doslo ke znatelnému rozdilu v realizacnich cenach v neprospéch piesilené
hmoty. V leto$nim roce vSak opétovné stoupajici poptavka po silném (pfesileném) dfivi, zejména pak jehlic-
natém, op¢t potvrzuje, ze silné diivi predstavuje i nadale atraktivni sortiment.

Jako podklad pro dalsi rozhodovani v oblasti lesnicko-dievarského komplexu byla z iniciativy
Odboru obchodu a zahrani¢nich vztahti feditelstvi statniho podniku Lesy CR vyhotovena analyza
aktualni situace nabidky presilen¢ho diivi a progndza jejiho vyvoje.

Metodika studie
Pti kompletaci analytickych vystupt studie byly respektovany nasledujici metodické zasady:

1. Jako silné diivi byly definovany vSechny stromy s vycetni tloustkou vétsi nez 55 cm. Tento limit
vzesel z analyzy technologickych poméri zpracovatelského prostiedi CR.

2. Jednotlivé dieviny byly zafazeny do skupin, ¢imz bylo dosahnuto nutného zjednodusSeni vystupi

(napt. do skupiny TP byly zatazeny vSechny topoly, osika, vrby a olse).

Zakladnim a jedinym zdrojem analyzovanych dat byla databanka LCR,s.p..

4. Na zakladé analyzy technologickych poméri zpracovatelského sektoru CR byla stanovena mini-
malni tloustka cepu na 45 cm, nutnd jako vychozi limitujici parametr pro odhad podilu ptesilené
hmoty na zasob¢ stromt s vycetni tloustkou nad 55 cm.

5. Odhad objemu piesilené hmoty (vice jak 45 cm na ¢epu) byl realizovan pomoci tvarovych fad
skupin dfevin a aplikace vysledkli analyzy objemu celkové zasoby piesilenych stromi (vycetni
tloustka nad 55 cm) do stavajicich sortimentacnich tabulek (Pafez 1987; Cermak,Huba¢ 1978;
Hubac¢ 1973). U listnatych dievin byl povazovan za standard kmen, u néhoz se pro vyrobu pilaf-
skych vytezli hodi jen spodni polovina. U smrku bylo uvazovéno s odfiznutim primémeé 1 délko-
vého metru palivového dfivi z oddenku v disledku hnilob. U borovice a jedle nebylo uvazovano
s oddenkovymi hnilobami jako diivodem zkraceni oddenkové ¢asti.

6. Prognodza vyvoje zasob silného/piesileného diivi v nasledujicich 10-ti letech byla sestavena po-

W

moci:
a) odhadu nartstu objemu v disledku presunu z nizsich tlousték
b) odhadu objemu, ktery by zbyl po realizaci modelové t¢zby (modelové
tézebni %) + varianta ,,nulova tézba‘“
C) odhadu celkového béZzného pfirtistu (CBP) na ¢asti stavajiciho objemu

ptesileného dfivi, kterd zbude po modelovém odtézeni
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Aktualni stav zasob

Celkova zasoba diivi u LCR v souéasnosti piedstavuje cca 306 mil. m’. Nejvétsi podil predstavuje stiedné
silné dfivi.

Z vysledkt studie vyplyva, Zze souCasna zasoba dotena vyskytem piesileného diivi ma objem cca
1.597.000 m’, coz predstavuje cca 0,5% z celkového objemu zasob LCR (mimo les ochranny a ZCHU).
Odhadnuta vySe zasoby ptesileného diivi pak v ramci uvedeného objemu predstavuje ca 60 %, realné tedy
960.000 m’. Regionélni rozloZeni této zasoby (viz.Graf 1), vztazené ke krajskému uspoiadani CR ukazuje, Ze
jednozna¢né nejvétsi podil (36%) piesilené hmoty v zdsobach LCR lezi na tizemi Jihomoravského kraje (374
tis.m’). Naopak nejmensi potencialni nabidkou ptesileného diivi disponuji LCR obhospodafované lesy v
kraji Karlovarském. Cca 7,5 % celkové zasoby presileného diivi u LCR leZi v horskych oblastech, kde je
vysoky potencial produkce resonanc¢niho diivi.

Graf 1: VySe objemu presilené kulatiny (nad 45 cm na ¢epu) v porovnani s celkovou ziasobou
dotcenou vyskytem presileného drivi (mimo les ochranny a ZCHU) u LCR,s.p.
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Z pohledu dievinné skladby zasob piesilené¢ho diivi u LCR (viz.Graf 2) zastavaji dominantni podil na cel-

kové nabidce této hmoty dfeviny BK (26,8%), DB (33,9%) a JS (15,8%). Jehli¢naté smrkové dfivi tvori
8,4 % na celkovych zasobach piesilené hmoty u LCR.
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Graf 2: Podil dievin na objemu piesileného diivi u LCR,s.p.(mimo les ochranny a ZCHU)
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Stanoveni vySe podilu presilené hmoty na aktudlnim objemu ro¢ni té¢zby ¢i soucasnych mytnych tézeb
bohuzel neni mozné. Tuto situaci zplsobuje nedostatek dat, ktery je disledkem dosavadniho nastaveni
systému prodeje diivi u LCR, s.p.

Prognoéza decenalniho vyhledu

Pii stanoveni prognézy vyvoje nabidky piesileného diivi u s.p. LCR nebyly uvazovany jak zasoby porostii
nachazejicich se na zvlasté chranénych uzemich (ZCHU) tak zasoby porostii kategorie ochranného lesa. Oba
zminované piipady podléhaji zvlastnimu rezimu hospodareni a nejsou tudiz pfedmétem zajmu studie, vycha-
zejici ze standardnich podminek hospodateni v lese hospodaiském.

Varianta ,,modelova tézba“

Pokud by v porostech s vyskytem ptesileného diivi probihala t¢zba dle modelového tézebniho %, pak by
zésoby dotéené vyskytem piesilené¢ho diivi &inily za 10 let cca 1.489.000 m’. To je cca 0,5% viech zasob
LCR (mimo les ochranny a ZCHU), 20 % roénich tézeb LCR, 30 % roénich mytnych t&zeb LCR. Soudasna
zésoba dot&ena vyskytem presileného diivi ma objem cca 1.597.000 m®. Aby bylo dosaZeno vyse uvedeného
vysledku, muselo by se vytézit 991.000 m® u stavajicich porostd s piesilenym dfivim a cca 394.000 m’
u porostil, kde se za 10 let piesilené diivi objevi. Sumarné by se tedy jednalo o 1.385.000 m’, roéné pak cca
140.000 m”.

Z vysledkl analyzy je ziejmé, Ze problém vyskytu presileného drivi se bude omezen¢ vztahovat na znac-
nou cast presilenych porostt smrku (rezonan¢ni diivi, primérné obmyti 130 let) , jedli (¢asto se ponechava
jako vystavek) a jilm.

Varianta ,,nulova tézba“

Pokud by v porostech s vyskytem piesileného diivi neprobihala zadna tézba z divodu problematického
zhodnoceni, pak by zasoby dotéené vyskytem piesileného dfivi ¢inily za 10 let cca 3.212.000 m®. To je cca
1 % viech soucasnych zasob LCR (mimo les ochranny a ZCHU), 42 % soucasnych ro¢nich t&zeb LCR
a 65 % soudasnych roénich mytnych t&zeb LCR.

Péstebni cile LCR,s.p.

Veskera hospodafska a podnikatelska &innost statniho podniku Lesy Ceské republiky (LCR) je zaméfena
na zachovani svéteného lesa, na péci o n¢j jako narodni bohatstvi, na plnéni jeho funkci a na podporu trvale
udrzitelného hospodareni v ném. DosazZeni téchto cill je nejlépe mozné pouze prostfednictvim piirode bliz-
kého lesniho hospodarstvi.

Star$i porosty sehravaji v celkovém konceptu piirod¢ blizkého lesniho hospodatstvi zvlastni ulohu. Tak
jako z pohledu ochrany ptirody tak z pohledu celospolecenskych funkci jsou lesy z vysokym podilem star-
Sich zralych stromi posuzovany obzvlast pozitivné. Pfitom jsou tyto stromy z ohledem na jejich jesté delsi
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biologickou vékovou hranici myceny dalece pred¢asné. Dnes je jiz také obecné znamo, Ze i starSi porosty,
obzvlasté v pripad¢ dobré kvality, vykazuji nezanedbatelnou pfirlistovou intenzitu, ktera presahuje hodnoty
ristovych tabulek. Produkce kvalitativné hodnotnych silnych sortimentii je tak rovnéz z ekonomického
pohledu smysluplna. Cilem LCR je produkce zdravého kvalitniho diivi v §irokém spektru tlousték i dievin.

S ohledem na vy3e uvedené fakta bude tedy i v budoucnu nutnou souéasti péstebnich cilit LCR
produkovat rovnéz kvalitni silné (pfesilen¢) diivi, a to vSude tam, kde to perspektiva tvorby hodnoty
a stabilita porostli dovoli. Neopomenutelnym zazemim této strategie v oblasti péstovani lesa je i
legislativni prostiedi CR, fesici otazku minimalniho obmyti porostu.

Shrnuti

e  Problém piesileného diivi neni omezen pouze na CR.

e Pokud se problém nebude intenzivné feSit otazka nizkého cenového zhodnoceni presileného
drivi bude pietrvavat.

e  Zasoba presileného diivi u LCR se bude zvySovat.

e Ze situace v piedpokladu vyvoje zasob piesilené¢ho diivi u LCR vyplyvé, Ze je nutno olekavat
jeho rostouci nabidku na trhu.

e Produkce zdravého ptesileného drivi je logickym privodnim jevem respektovani spolecenskych
pozadavki na péstovani lesa v pojeti piirod€ blizkého lesniho hospodatstvi.

e  Mnohdy nevybiravy tlak na navySovani produkce stfedné silného dfivi na ukor silné hmoty lze ta-
ké vnimat jako negativni postoj zpracovatelského sektoru viéi ptirodé blizkému lesnimu hospo-
dafstvi.

e Nerovnomérné rozvrzeni mnozstvi a struktury zasob presilen¢ho dfivi v regionech vyzaduje in-
tenzivnéjsi komunikaci a koordinaci mezi vlastniky lesa (LCR) a zpracovateli (investory).

Autori:

Ing. Zdenék Valny

Ing. Premek Stipl

Lesy CR, s.p. Premyslova 1106, Hradec Krdlove,
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Nalezneme soulad mezi péstovanim lesa
a drevozpracujicim prumyslem?

Jiri FiSera

V soucasné dobé se stile vice diskutuje problém metod a cilii péstovani lesa, které maji zjevné
jiny smér neZ je vyvoj ve direvarském primyslu. Vznikajici nesoulad se nazyva presilené dievo.
Nabizi se otazka zda se maji péstitelé lesa prizpisobit poZzadavkim difevozpracujiciho primys-
lu nebo ten ma reagovat na soucasny stav a predpokladany vyvoj zasob dievni hmoty?

Existujici stav porostnich zasob se znacnym zastoupenim tzv. ptestalych porostli s vyznamnym zastoupe-
nim pfesilené dievni hmoty, vniklych v disledku ne zcela vhodného zplsobu hospodateni, pficestni na
snadno pfistupnych lokalitach, kalamitni v pfedmytnich porostech,... mély za nasledek existenci fady pte-
starlych porostd pfevazné v méné dostupnych lokalitach s dlouhou pfiblizovaci vzdalenosti a v lanovkovych
vidaji prodlouzenému obmyti — délce produkcni doby a vlozenym nakladim. Odklon od holose¢ného zptiso-
bu hospodaieni — podrostni zptisob hospodaieni s prodlouzenou dobou obmyti a obnovni a z toho vyplyvajici
tzv. péce o porostni zasobu sebou opét piindsi zvySené zastoupeni piesilené dfevni hmoty.

Co je presilena dievni hmota? Mtize byt hodné definic nicméné se nabizi jedna — je to hmota, kterou ozna-

¢i nejvetsi pilafsky zavod za presilenou. Nezalezi tedy na skutecném priméru ¢i velikosti Cepu, ale na tom
jaky Cep za presileny prohlasim. Pokud byl tento ¢ep 45 cm byla to hmota nad 45 cm, v soucasné dob¢ je
to 40 cm tak je to veskera pilarska kulatina nad 40 cm. Tim se problém ptesilené difevni hmoty znacné pro-
hloubil. Véfim tomu, Ze pokud s nové zavadénymi technologiemi stoupne mezni hodnota piesilené¢ho diivi
na 50 cm odpadne s tim spojena cela fada problémi a podil pfesilené dfevni hmoty klesne minimalné na
polovinu.
Vyvoj nabidky a poptavky na Ceském i stfedoevropském trhu je ovliviiovan velkymi zpracovatelskymi
kapacitami. Ty ovliviiuji nejen mnozstvi umisténi dfevni hmoty na trhu, ale i jeji hodnotu. Drobné pilafské
provozy nejsou schopny konkurovat pilaiskym koncernim a jejich pfeziti na hranici rentability vychazi
z regionalni vyhodnosti sidla firmy a moznostech zpracovani vétSiho spektra sortimentl dievni hmoty a to
i hmoty presilené.

Do lesnickych Cinnosti se stale vice dostava slovo ekonomika a péstovani lesa nemtize byt odtrzenou véd-
ni disciplinou. Stejné tak jako v jinych odvétvich nejde vyrabét na sklad neprodejné vyrobky, které nikdo
nekoupi, tak i v lesnim hospodarstvi nelze péstovat les, ktery nebude mit dalSiho zpracovani. To se tyka jak
druhové skladby lest, tak i tzv. pfesilené dfevni hmoty. Na druhé stran¢ dievozpracujicimu primyslu musi
byt jasné, Ze les nelze pestovat bez vétvi a pouze stromy o uritém priméru. Les je vyznamnym obnovitel-
nym zdrojem surovin a tkolem pramyslu je hledat cesty k maximalnimu vyuziti tohoto zdroje.

Les je dlouhodoby vyrobni prostiedek a nesnasi revolu¢ni zmény. Lesnictvi by mélo byt do jisté miry
konzervativni, ale pouze v téch Castech s péstovanim lesa piimo spojenych. Nelze se neustale odklanét od
jednéch myslenek k druhym a za par let naopak. Je nutno uplatiovat dlouhodobé osvédcené metody pésto-
véni lesa diferencovaného dle stanovistnich pomérd. To znamena, Ze se nelze ted obratit o 180° a zagit opét
s holosecnym zplisobem hospodateni a pfejit na obmyti 80 let, ktera by sebou pfinesla minimalizaci zasob
presilené dievni hmoty. Tento smér by byl pfi soucasném stavu lesa a lesnické legislativy zcela nemozny.
Umoznil by vyrazny narist tézebnich moznosti a nefesil, ale spiSe prohloubil, problém piesilené dfevni
hmoty. Je ziejmé, ze se holose¢nému zplisobu hospodateni nevyhneme a na fad¢ stanovist' v tom nevidim nic
stra§ného pii dodrzovani obnovnich postupl a prostorového a ¢asového poradku. Na vhodnych lokalitach
bychom se neméli odklanét od znovu obnoveného a po desetiletich Ci staletich opraseného podrostniho
zptsobu hospodareni. Tento zplsob hospodafeni by vSak nemél byt spojen s prodluzovanim obmyti, ale
spiSe naopak. Pocatek obnovy by mohl smétfovat i pod soucasné v zakoné deklarovanou hranici 80 let.
S podrostnim zptisobem by vSak mélo byt spojeno prodlouzeni doby obnovni. Diive témér jednotna 30 leta,
pii velkoplosné holose¢ném zptisobu i 20 leta obnovni doba by se méla prodluzovat na 40 — 60 let. Zplsob
provadéni clonnych seci jejich Cetnost, intenzita, postizeni porostnich tirovni nebo tloustkovych tid by méla
napliovat zakladni cile dosazeni vékoveé a druhové rozriznénych a stabilngjSich porostl. Péce o porostni
zasobu vyplyvajici ze zplisobu hospodafeni nemohou obnaSet pouze snahu o vypéstovani co nejvétsiho
mnozstvi dievni hmoty, ale musi byt napliovana v celém rozsahu. Pokud vysledkem dlouhodobého péstova-
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ni lesa budou pfesilené sortimenty dfevni hmoty 1. a II. jakostni tfidy, problém s pfesilenou dievni hmotou
bude zcela minimalni. Tzn., ze vybéry nemohou byt orientovany na tézbu nejkvalitnéjSich jedincd a péstovat
hmotu na mén¢ kvalitnich jedincich, ale pfesné naopak. Pokud v porostech mam dostatecny pocet kvalitnich
uroviiovych nebo vristavych jedinci mohu si dovolit vyznamnéji zasdhnout do silnéjsi kostry porostu a tézit
jedince v Grovni a nadirovni, kteti v jistém véku dosahli dfive odpovidajicich dimenzi. Pokud mi to kvalita
ostatnich jedincli neumoziiuje musim zvolit jiny, stavu porostu odpovidajici model obnovy. Ve zkratce
feceno dlouhodobé podrostni zplisob hospodareni v lese nemusi vést k problémtiim co s piesilenou dievni
hmotou.

Nicméné¢ je nutno vychazet ze soucasného stavu lesa a existence zasob piesilené dievni hmoty vSech kva-
lit. Jak jiz bylo naznaceno problém piesilené dievni hmoty je sice celorepublikovy, ale s existenci drobngj-
Sich zpracovatelskych kapacit mtize byt regionaln¢ odlisSny — mensi ¢i vétsi. Lesnici sami o sob¢ tento pro-
blém nevyftesi a je nutna Gzka spoluprace s dievarskym primyslem. Myslim, Ze vSichni lesnici téZce nesou
fakt mnohdy nizSiho primérného zpenézeni stejné kvalitni presilené dfevni hmoty ve srovnani s béznou
pilafskou kulatinou. Je to pouze spekul pilaiskych provozii nebo to je spojené s vyssi naroc¢nosti zpracovani
této hmoty a vy$$imi naklady na potfez. Hodnota dievni hmoty je odvisla od finalniho vyrobku a moznosti
jeho umisténi na trhu. Pokud ze zpracovani této dievni hmoty je vyrobek stejny jako z bézné kulatiny nemd-
ze byt hodnota presilené dfevni hmoty vyssi. Pii béznych katrovych technologiich by méla byt nizsi rychlost
pofezu nahrazena vyssi vytézi nebo konecnym vétSim objemem zpracované dievni hmoty. Diivod pro nizsi
cenu sortimentli piesilené difevni hmoty tedy vétSinou neni. Je nutno prekonat nékteré zazité stercotypy
a vhodnou optimalizaci pofezu dosdhnout i z vétSich Cepovych primérti optimalni strukturu vyrobki
s maximalni vytézi. Spektrum mnohdy pozadovanych rozmérti vyrobku je natolik Siroké, ze lze optimalizo-
vat porez i sortimentl vét§ich primért. Pti noveé nastupujicich technologiich lepenych hranoll by nemélo byt
veétsim problémem optimalizovat potez sortimentl vSech cepovych tloustek.

Problematiky lesniho hospodarstvi a dievarského pramyslu nejsou zcela jisté jednoduché. Obé discipliny
v sobé skryvaji celou fadu technologickych i existen¢nich problémi. Jsou to ale odvétvi velice blizka
a navzajem uzce souvisejici. Nemohou bez sebe zit nebo byt zcela izolovana. Stejné tak je to
i s problematikou pfesilené dievni hmoty. Existuje fada problémi a otdzek, na které nelze zcela jednoznacné
a ve zkratce spravné a uplné odpovédét. Je vsak jisté, ze bez vzajemného se ptizplsobeni se problém nevyte-
$i. Vysledkem by tedy mela byt snaha péstiteltl lesi péstovat les s niz§im zastoupenim ptesilené dievni
hmoty a snaha dievaiského prumyslu hledat technologie umoziujici pfiméfenym zpisobem ke kvalité
drevni hmoty zpracovat vyiezy co nejvétSich praimeéru.

Autor:
Ing. Jiri Fisera
Jan Parish - Sprava Parishovych lesii, Zamberk
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Nékteré ekonomické predpoklady
produkce drivi vétSich dimenzi

Zdenék Blud’ovsky

Rozhodovani vlastnika a odborného spravce lesa o pozadavcich na objem

a strukturu produkce dFivi a ostatnich uzitki poskytovanych lesnimi porosty je v podstaté
rozhodovanim o volbé hospodaiského zpiisobu. Pri ur¢itém zjednodusSeni miZeme konstato-
vat, Ze souvisi predevsim se stavenim mytni zralosti porosti, vyjadiované dobou obmyti —
obmytim. Ur¢eni obmyti patii mezi zasadni a nejvyznamné;jsi problémy rozhodovani lesniho

managementu a vlastniki lesa, vytvarejicich zasadni predpoklady pro zajiSténi Zadouci eko-
nomické tirovné lesnich majetkii.

Metody a postupy obhospodatovani lesti nezdvisi ve vétSin€ ptipadd jen od Casto subjektivnich nazort
a predstav lesnické védy ¢i jednotlivych lesnikd, ale jsou vazany na zajmy, spojené s poptavkou po ocekava-
nych vysledcich lesnickych aktivit. Plati to i v soucasné dob¢, kdy donedavna prevazujici produkéni hlediska
jsou rozsitovana o ekologicky rozmér presahujici ramec kritérii vymezovanych trznim zhodnocenim pro-
dukéni funkce lesi.

Se znac¢nou konkrétnosti se vazba hospodatskych zplisobil a pfijaté doby obmytni na poptavané vysledky
projevuje piedev§im v hospodaiskych lesich. Tradi¢ni lesnické principy trvalosti a bezpecnosti produkce
drivi zde obvykle rozhodujicim zptisobem pfispivaji k trvalému a bezpeénému zajistovani celého komplexu
tzv. mimoprodukénich funkci, bezvyjimecné spojenych s trvalym a bezpecnym priubéhem ristovych procest
lesa.

V lesnické hospodaiské praxi je v soucasné dobé obmytni doba s v podstaté jednozna¢nou zavaznosti ur-
Covana prilohou ¢. 3 k vyhlasce MZe ¢. 83/1996 Sb. kterou se realizuji ustanoveni platného lesniho zakona.
Zavaznost vyhlaskou urcené doby obmytni je dana zatfazenim obmyti (spolu s minimalnim podilem melio-
racnich a zpevnujicich dievin pii obnové porostu a obnovni dobou) k tzv. zdkladnim hospodaiskym doporu-
¢enim, z nichz vychazi odvozeni zavaznych ustanoveni lesnich hospodaiskych plant.

Informace o zasadach konstrukce doby obmytni podle této vyhlasky jsou pro $ir§i odbornou vefejnost jen
obtizné dostupné. Ziejmé se ale vyraznéji nelisi od zasad, podle kterych byly konstruovany zavazné limity
obmyti v pfedchozi obdobné vyhlasce z roku 1978.

Obmyti uvedena ve zminénych legislativnich normach byla stanovena podle doby kulminace hodnotové-
ho CPP s ptihlédnutim k nékterym vlastnostem stanovisté ovliviiujicim vyvoj porostu (exponovanost, labili-
ty) i k fyzické moznosti doziti vyssiho véku na ekologicky nepfiznivych stanovistich.

Pfi pouziti kritéria hodnotového CPP se predpoklada, Ze porosty budou sklizeny v obdobi, kdy dosahuji
nejvyssi primérny rocni prirtstek hodnoty celkové produkce. Hodnota celkové produkce, resp. jeji primérny
priristek, zavisi ovSem predev§im na fyzickém objemu produkce (v navaznosti na dievinu, zakmenéni,
bonitu a dalsi faktory, charakterizujici podminky, prubéh a vysledky rastového procesu). Je ovlivnéna
z velké ¢asti také predpokladanou ¢i dosahovanou sortimentni strukturou produkce a trovni cen jednotlivych
sortimentd v dob¢ jejich sklizné tézbou.

Odhad potencionalni sortimentni skladby produkce v ptislusnych etapach vyvoje porostu nevyvolava, pti
souc¢asné Urovni sortimenta¢nich tabulek vaznéjsi obtize. Kvalifikovany taxator umi s dostate¢nou presnosti
odhadnout, jaké sortimenty lze v urcitych obdobich sklizn¢€ porostu, v zavislosti od jeho kvantitativni (roz-
meéroveé) a kvalitativni charakteristiky, ziskat. Musi ovSem pfipustit, Ze kvantitativni i kvalitativni pozadavky
na jednotlivé sortimenty se v prub¢hu let mohou, zejména v souvislosti s rychle pokracujicim technologic-
kym vyvojem dfevozpracujicich oborit vyrazné¢ zménit. Z hlediska ucelu, pro ktery se v daném piipade
odhad budouci sortimentace provadi, to ale neni podstatné.

Podstatnou deformaci doporucené orientace hospodateni v porostech, pro které se kulminace hodnotového
vyjadteni pfirtistu provadi s cilem vymezeni optimalni doby obmytni, ale vyvolavad téméf absolutni opome-
nuti dasledkt budouciho vyvoje nabidky a poptavky po jednotlivych sortimentech na dfevatskych trzich.
Vzijemna interakce realné poptavky a nabidky po jednotlivych sortimentech se odchyluje od moznosti,
nabizenych soucasnou i budouci strukturou zasob sklizenych (t€Zenych) porosti. Zejména kvantifikaci
poptavky po jednotlivych sortimentech nelze s dostate¢nym predstihem nékolika let a s vyhovujici piesnosti
urcit. V zadném piipad¢ nelze v podminkach trzni ekonomiky odhadnout budouci vyvoj poptavky a nabidky
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v nejbliz§im obdobi n¢kolika let ¢i dokonce nékolika decénii tak, aby bylo z nich odvozené kritérium kulmi-
nace hodnotového vyjadieni pouzitelné pro stanoveni zavazné doby obmytni.

V soucasnych podminkach vice sektorového vlastnictvi lesi a s tim souvisejiciho velkého podilu malych
a stfedn¢ velkych lesnich majetki nema vlastnik lesa ¢i lesni hospodar obvykle ani technologické predpokla-
dy pro zajisténi trzntho zhodnoceni téZzeného diivi v sortimentni skladbé, uréené pro dané podminky sorti-
mentac¢nimi tabulkami dokonce i v pfipadech, kdy existuje dostatecné silna poptavka po pfislusnych sorti-
mentech. Koncentrace tézeb v soukromych a obecnich lesich je zpravidla natolik nizké, Ze neptipada v avahu
provadét tiidéni vytézeného diivi na vlastnich manipulacnich skladech. Malé a stfedni lesni majetky proda-
vaji svou produkci z velké ¢asti netfidénou, resp. v lep§im ptipadé ¢lenénou na tzv. kulatinové sortimenty
(zahrnujici spolu s pilaiskou kulatinu i blize nespecifikovany podil cennych dyharenskych vytezil) a na
surové kmeny (zahrnujici spolu s tenc¢imi kmeny také kmeny, jejichz kvalita ne zcela neodpovida pozadav-
kim na pilafskou kulatinu). Zajem vlastnika lesa na produkci cennych sortimentil je vzhledem k nerealnosti
jejich vyttidéni pfi prodeji snizen na minimum. Také z téchto divodd nelze hodnotové vyjadreni budouci
produkce vyuzit pro stanoveni zavazné doby obmytni.

Moznost pouziti kritéria kulminace hodnotového ptiristu pro stanoveni zavazného, ukazatele mytni zra-
losti lesnich porostt je v této souvislosti zpochybiiovana také objektivnimi obtiZzemi pfi prognézovani urov-
né a struktury cen surového diivi v obdobi, kdy budou porosty pro které se obmyti stanovi tézeny. Bez
hodnovérné informace o budoucich cenach jednotlivych sortimenti nelze s dostacujici pfesnosti urcit ani
hodnotové vyjadieni, ani kulminaci hodnoty budouci produkce. Zejména v podminkach trzni ekonomiky,
kdy na cenu sortimentl — spolu s volnym vyvojem interakce mezi nabidkou a poptavkou ptsobi i cela fada
dalsich, obtizné pfedvidatelnych vlivil je odvozeni vyvoje finan¢ni hodnoty budouci produkce ke stanoveni
zavazného ukazatele doby obmytni prakticky netesitelné.

Z dostupnych udajii o cenovém vyvoji na soucasném trhu surovym dfivim Ize soudit o obtizich a naroc-
nosti cenové prognostiky. Rozdilnost vyvojovych trendd cen jednotlivych sortimentd a relaci mezi nimi je
natolik vyrazna, Ze statisticky zjisténé tendence ani jejich kvalifikovany odhad se nemohou stat redlnymi
podklady pro zodpoveédné stanoveni legislativné stanovené¢ho ukazatele mytni zralosti.

Zminéné obtize ovSem nevylucuji moznost a soucasné i uzite¢nost poskytovat vlastniklim lesa a jejich
odbornym lesnim hospodaiim nezavazné doporuceni o volb& optimalniho obdobi mytni zralosti lesnich
porostl. Pti dal$im zdokonalovani ptistupt k uptesnéni doporucené doby obmytni je nutno vénovat prvora-
dou pozornost realistické prognoze vyvoje dievaiského trhu, zejména pak vyvoji poptavky po jednotlivych
sortimentech a jejich cen. Vlastniku lesa, event. jeho odbornému lesnimu hospodaii je predavano odborné
doporuceni, v nejlepsim ptipadé variantné pojaté, o nejvyhodné&jsich zpusobech obhospodafovani lesniho
majetku.

Postupy stanoveni ,,zavazného* obmyti, z n€¢hoz je v hospodaiskych lesich odvozovan s opravnénou po-
zornosti statni spravou lest sledovany zavazny ukazatel lesnich hospodaiskych planii (osnov) maximalni
celkové vyse tézeb je nezbytné zasadné prehodnotit. Rozhodujicim kritériem pro jeho stanoveni by se méla
stat doba kulminace primérného ro¢niho (vékového) pfirGstu nebo doba kulminace priimérného ro¢niho
piirastu celkové hmotové produkce ve fyzickém vyjadieni (v m’), spolu s nezbytnym piihlédnutim
k nejzavaznéj§im, konkrétn¢ definovanym ekologickym hledisktm.

Nase soucasna diskuse o urCeni optimalni doby obmytni se, kromé tvahy o Zadoucim zastoupeni pilai-
skych vyfezl a vyfez zvlastni jakosti (dyharenské diivi), nejcastéji zabyva otazkou ekonomicky nejvyhod-
néjSich rozmérh tézeného drivi.

Z porovnani vyvojovych tendenci vyplyva dnes urcity Gistup od pozadavkt na zvySovani podilu tlustéjsich
pilafskych vytezi v dodavkach (od siln€jsiho pilaiského vyfezu se diive ocekavalo ziskani kvalitngjsiho
feziva) a k postupnému zdlraznéni zajmu o sniZzeni technologické narocnosti pilaiského provozu zpracova-
nim dodavek vytezii méné tloustkové diferencovanych..

Nejen v Ceské republice, ale i v §ir$im evropském méfitku se poptavka soustfed’uje na pilatskou kulatinu
nepiesahujici 35 cm stiedniho priiméru. Pticiny toho vyvoje mozno hledat v ekonomické vyhodnosti techno-
logii, zaméfenych na zpracovani rozmérové mén¢ diferencované suroviny a soucasné i v postupnych zme-
nach finalniho pouziti feziva. Vyroba dfevénych konstrukcnich prvki, které v bilancich dfevatskych trht
nabyvaji na stale vét§im vyznamu. Moderni zpracovatelské technologie nejen ze umoznuji vyuziti slabsiho
materialu, ale v nékterych piipadech ho dokonce uptednostnuji.

Orientace lesniho hospodaistvi na produkci pilatskych vyfez vysSich tloustkovych tiid, vychazejici
z predstavy, Ze zajistuje vytvareni ekonomicky nejhodnotnéjsi zasoby, se z pohledu soucasnych pozadavki
drevarského primyslu nejevi dnes aktualni.

Soucasné ovsem nutno zdidraznit, Ze nezanedbatelné slovo do diskuze o zajmu na produkei pilafskych vy-
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ezt vyssich tloustkovych tfid mlize pfinést renezance zajmu o pouziti tzv. masivu — tzn. dfeva v ptivodni,
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rostlé struktufe. Zajem o ,masiv‘ pfi vytvafeni modernich interiér bytovych i nebytovych prostort,
v nabytkarstvi apod. souvisi s pfirozenymi tendencemi ¢lovéka moderni pietechnizované spole¢nosti, plné
nejruznéj$ich umeélych hmot a vyrobku znich, zit v ekologicky a environmentalné pfiznivém zivotnim
prostiedi.

Dosavadni zkuSenosti se zajiStovanim suroviny pro vyrobu ,,masivu‘ (napf. tzv. nabytku skandinavského
typu a dalSich prvki interiérd apod.) ale ukazuji, Ze k tomuto ucelu nestaci obvykle surovina vymezena
tradi¢nimi kvalitativnimi pozadavky na pilatské vyfezy. Na pilafskych provozovnach bude k tomuto ucelu
nutno zpracovavat vytezy, blizici se svymi pozadavky na kvalitu (zejména na sukovatost), a do jisté miry
i na dimenze a pochopitelné i cenou, sou¢asnymi vyieziim zvlastni jakosti.

Musim ale v této souvislosti pfipomenout, Ze v celosvétovém, globalnim meétitku mimotadné roste zajem
o dyhy. Svétova produkce dyh se zvysila z 1 149 800 m® v roce 1961 na 7 524 384 m’ v roce 2002 — tzn. na
vice nez Sestinasobek (654%). Roste i mezinarodni obchod dyhami (a pteklizkami). Producenti cenné dyha-
renské suroviny se postupné vice orientuji na export polotovard s vysokym podilem pfidané hodnoty. Celko-
vy obrat svétového obchodu dyhami se podle statistiky FAO zvysil z 321 tis. m® (90,7 tis. USD) v roce 1961
na 3 427 tis. m® (2 722 tis. USD) v roce 2002. V totéZ obdobi vzrostl mezinarodni obchod pieklizkami z
1 557 tis. m® na 20 359 tis. m’.

Za zminku stoji i vyvoj cen exportovanych dyh a pireklizek. Statistika FAO uvadi, ze v roce 1961 se ex-
portovaly dyhy v priméru za 282,USD/m’ a v roce 2002 za 794,4 USD/m’, pieklizky v roce 143,6 USD/m’,
vroce 2002 za 331,3 USD/m’. Zajem producenti cennych sortimenti na pfechod od vyvozu suroviny
k exportu produkce polotovari nebo dokonce hotovych vyrobkli s vysokou hodnotou pfidanou zpracovanim
je vcelku pochopitelny.

Ceska republika se sou¢asnou ro¢ni produkei 14 tis. m® dyh a 3 139 tis. m® preklizek nachazi nejen hlubo-
ko pod urovni dosahovanou drevaisky vyznamnymi zemémi, ale také pod vlastnimi moznostmi a ekonomic-
kymi potfebami. Nejen s ohledem na globalni tendence zajmu o zvySovani produkce dyh a preklizek, ale
predevsim z hlediska zlepSeni struktury vlastni spotfeby dievarskych vyrobkli (vyrobni i osobni) je nutné
pocitat s tim, ze zajisténi dodavky surového diivi tzv.zvlastni jakosti (a vétSich dimenzi) se stane v dohledné
dob¢ aktualnim. Z vysledkti soucasného drevarského marketingu a jejich disledkli na stanoveni hospodar-
skych cili jednotlivych lesnich majetkl by se proto nemé&ly délat nelze ptilis ukvapené zavéry.

Dlouho ocekavany posun zajmu veiejnosti od dyh exotickych dfevin k dyham ze dfevin tuzemskych se
zatim nedostavil. Nicmén¢ jsem presvédcen o tom, Ze na sebe nenecha v dohledné dobé dlouho cekat.

S pfedpokladanym riistem zajmu o kvalitni diivi (pfevazné vétSich dimenzi) ale souvisi také potieba pre-
zkoumat soucasné logistické vybaveni lesnickych dodavatelskych firem z hlediska vytfidéni kvalitativné
i rozmerové odpovidajicich vyfezli. Na moznosti vybéru ,louparenskych® vyfezi na odvoznim misté ¢i
dokonce u pné¢ se neda spoléhat. Stejné tak je nerealné ocekavat, ze se dostatek vytezl pro potieby dyharen-
ského zpracovani da zajistit v podminkach modernich velkoskladil pilafskych provozd.

Po shrnuti nékterych nazori a vyhodnoceni ekonomickych predpokladii zajiSténi a zhodnoce-
ni produkce drivi vétSich dimenzi povazuji za uzite¢né vzit na védomi nasledujici:

e Poptavka po surovém dfivi, vzhledem k jeho rostoucimu vyznamu jako jedné z mala obnovitelnych
surovin, pfes obcasné periodické vykyvy, vykazuje v globalnim a postupné i v regionalnim métitku ne-
pretrzity rast. Tento rlst se dotyka predevs§im kvalitativné méné naroCnych sortimentii nejcastéji ten-
¢ich dimenzi — zejména v oblasti energetického vyuziti dieva, pfi jeho pouziti na produkei celulozy, pa-
piru, dievovlaknitych a dfevotiiskovych desek, konstrukénich prvkd a podobné. Rust fyzického objemu
pti volbé hospodatrského zplsobu. Obdobi kulminace produkcnich schopnosti bude i novych podmin-
kach rozhodujicim hlediskem pfi stanoveni doby obmytni a to zejména tam, kde kulminuje soucasné
i produkce cennych sortimentt vétsich dimenzi

e Trvale rostouci poptavka po surovém diivi vyvolava nutnost hledat nové, netradicni postupy zvySovani
jeho produkce, zejména téch, pii nichz lze minimalizovat kvalitativni pozadavky. K nejaktualnéjsim
opatfenim zde ma patfit rozsahlé zalesnéni ploch trvale nevyuzivanych k zemédélskému obhospodato-
vani, zakladani plantazi rychlerostoucich dfevin, produkéni vyuziti suroviny napadajici pii vychovnych
zésazich apod.
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Technologie pilaiského zpracovani dfivi se v soucasné dobé casto orientuje na ohraniceni tloustkového
intervalu zpracovavané suroviny — pilafskych kulatinovych vytezli. Soucasné zpracovatelské technolo-
gie, véetné postupti vyroby kombinovanych konstrukénich prvki dokonce umoziuji posunout rozmeéro-
vé pozadavky (a v této souvislosti i ceny) pilafské kulatiny do nizSich tloustkovych tfid. Kvantitativni
parametry, vyjadiené kritériem kulminace fyzického pfirtistu, maji své misto i v téchto podminkéach.

Ve stfednédobém casovém horizontu Ize ocekavat rist poptavky po sortimentech specialni kvality
a zpravidla i veétsi tloustky (vytezy zvlastni jakosti). V nékterych ptipadech mtize byt uspokojen stano-
venim priméfené dlouhé obmytni doby. Realné stanoveni obdobi, kdy dojde k uvazovanému nartistu po-
ptavky po sortimentech zvlastni jakosti je ovSem znacn¢ obtizné. Nemén¢ obtizné je finan¢ni vyjadieni
budouci hodnoty (ceny) sklizené produkce. Tim je limitovano i pouziti finan¢niho kritéria tzv. hodnoto-
vého piirtistu pii rozhodovani o dobé obmytni.

Pravo rozhodovani o ptizplsobovani (v daném piipad¢ zvySovani) doby obmytni pozadavkiim na pésto-
vani specialnich sortimentli ma jen vlastnik lesa, resp. osoba vlastnikem k tomu zmocnéna (vcetné lest
obecnich, statnich apod.) Dokonce i v porostech u nichz se predpokladaji objektivni podminky vhodné
pro produkci mimotadné cennych sortimentd zvlastni jakosti neni nutné se pii stanoveni zdvazné doby
obmytni distancovat od kritérii, zajistujicich optimalni vyuziti jejich produkéniho potencialu, trvalost
a bezpecnost produkce.

Kritérium trvalosti a bezpecnosti produkce spolu s pozadavkem na maximalni vyuziti produkéniho
potencialu Ize v zdsad¢ pouzit jen v pfipadech, kdy zajem o produkci dfeva neni pfekryvan mimotradné
siln¢ akcentovanou vetejnou poptavkou po mimoprodukénich funkcich lesa. V podminkach pievisu
z&jmu na mimoproduk¢nich funkcich maji platit pro stanoveni zavazné doby obmytni specialni pravidla.
V tomto pifipad¢ se jedna o opatieni, provadéna vyhradné ve vefejném zajmu, jejich ekonomické dii-
sledky maji byt vlastniku lesa uhrazeny. Na jejich financovani se musi rozhodujici mérou podilet ta ve-
fejna instituce, ktera vefejny zajem na omezeni produkéniho potencialu uplatiuje.

Autor:

Doc. Ing. Zdenék Bludovsky, DrSc,
VULHM Jilovisté-Strnady

e-mail: bludovsky@cmail.cz
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Technologické souvislosti pilarského zpracovani
“presileného* dreva

FrantiSek Friess

Radikalni zména struktury pilaiského odvétvi na izemi CR, zejména mohutny nastup dosud
nevidanych agregatnich kapacit, otevi‘ela znovu otiazky moznosti pilafského zpracovani veske-
ré disponibilni suroviny. Problémy vazeb mezi lesnim hospodaistvim a zpracovatelskymi pod-
niky pritom nejsou nikterak nové, pouze se p¥i rychlé zméné situace nové vyhrotily.

JelikoZ hlavni objem penéz prichazi do lesa z pily a pila bez dodavek z lesa kon¢i svou existen-
ci, jde vZdy o problémy citlivé. Pokud sledujeme odborné diskuze v sousednich statech, miize-
me zjistit, Ze mnohé otazky jsou nastolovany obdobné jako v naSich pomérech a reakce zicast-
nénych (mnohdy velmi ostré) se rovnéz podobaji tém, které zaznamenavame u nas.

Navzdory mnohym novym faktiim miizeme konstatovat, ze les, jako zdroj suroviny pro pilaiské zpracova-
ni, se pfi svém dlouhém hospodaiském cyklu rozhodn€ nezménil ze dne na den a parametry vystupni hmoty
jsou prece pilafské verejnosti znamy. Stejné€ tak jsou jisté pii dennim kontaktu znamy pracovnikiim lesniho
hospodarstvi technologické moznosti pilaiskych partnerd a v mnoha ptipadech jsou jim znamy i jejich moz-
nosti ekonomické. Pro¢ tedy vznikaji problémy, které se zdaji byt nové a vyZaduji opakovani elementarnich
informaci ? Mam za to, ze nékteré véci lze objasnit jiz rozborem situace, do které se pilafska vyroba postup-
n¢ transformovala.

V prvni fad¢€ jsou to otazky poctu a struktury pilafskych firem a otazka celkové kapacity pilarského zpra-
covani v CR. Zde je tfeba hned na pocatku odmitnout frekventovanou tezi o nadbytku pilafskych kapacit.
Dosud totiz nikdo nedolozil, jak ma byt tato kapacita vypocitana. Jestlize ma vyjadfovat maximalni mnozstvi
hmoty, kterou je dana jednotka (nebo soubor jednotek) schopna zpracovat, potom je nutno si uvédomit, ze
jsou mnohdy porovnavany vykony za odli§nych zejména ¢asovych parametrii. VétSina stiednich a drobnych
pilafskych podnikil pracuje na jednu sménu, Casto i sezénné€, naproti tomu, velké agregatni kapacity pracuji
v nepietrzitém provozu. Pokud bychom tedy sjednotili hledisko casového fondu, dosli bychom k jinym
vysledkim - vzdy v zavislosti na sménnosti. Rozptyl kapacitnich udaji by zde byl v nasobcich. Dal§im
faktorem jsou parametry zpracovavané kulatiny. Kazdy pilaf vi, co udéla s vykonem zména praméru vyiezu,
byt jen o n€kolik cm. Navazné na parametry hmoty ma znacny vliv vyvoland zména vyrobniho programu -
pofez na ostro dava témét dvojnasobny vykon v porovnani s pofezem dvojitym, vyroba hranolt je kapacitné
neporovnatelna s vyrobou tenkého deskového materialu, obdobné ovlivni potez zména dieviny atd. Stejna
pila miZe mit tedy roéni kapacitu potezu 5000 m® , 8000 m’, nebo 10000 m® kulatiny, bez jakékoliv investi-
ce. Udaj o celkové kapacité pil v CR skuteéné nemé prakticky vyznam a fidit podle n&j koncepéni politiku
odvétvi by bylo nezodpovédné.

Pokud se tyka poétu a rozmisténi pil, je situace v CR znaéné& nepiehledna. V priib&hu druhé poloviny mi-
nulého stoleti doslo ve vSech pilafsky vyspélych zemich Evropy k redukei poctu pilatskych zavoda. Hlavni
zlom nastal na pocatku 70.let v souvislosti s nastupem agregatniho zpracovani, svoji roli sehraly i nové
moznosti mechanizace a automatizace. Rovnéz na naSem Uzemi doslo k poklesu poctu pil, zde se vsak
k obecnym diivodiim pfidal i aspekt politicky, tzn. znarodnéni. Material, zpracovany VVUD Praha v r.1990
podchycuje jako stav r. 1947 pied uplnym znarodnénim 1778 pil. Po znarodnéni byly nékteré pily zaclenény
do centraln¢ fizeného Dievaiského primyslu, nékteré byly odstaveny a zaplombovany, n¢které byly i fyzic-
ky zlikvidovany. Dodavky pilafské kulatiny byly centralné bilancovany, nikdo jiny nemohl prakticky fezat
pilatskou hmotu, nez pily Dievaiského pramyslu. Téchto pil bylo v r. 1970 pouze 193, na konci socialistické
éry dokonce pouze 168. Jisté se nejedna - zejména v zavéru - o vSechny pily, existujici na dneSnim uzemi
CR, piisna regulace prece jen postupné zeslabla, existovaly pily druzstevni, pily Statnich lestl, pily staveb-
nich podnikd atd., zminéné pily DP vsak jist¢ zpracovaly prevaznou vétSinu disponibilni hmoty. Hlavni
zavirani kapacit pfitom probéehlo v 50. letech, pficemz se do ponechanych pil nijak mohutné neinvestovalo.
Pofez kulatiny vSak pfesto naristal - musela tedy logicky existovat znacna kapacitni rezerva. Jak je zfejmé,
v pilafském odvétvi pohyb, v zdpadnich zemich neexistujici, totiz pfibyvani poctu pil. Byl obnoven provoz
diive odstavenych pil, navic byly postaveny drobné kapacity s technickou Grovni mirné fe¢eno Spatnou, byly
vSak rychle realizovany i kapacity gigantické. V ramci doktorské disertacni prace byl na nasi katedfe reali-
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zovan pokus, zmapovat a specifikovat zejména drobné pilarské firmy. Miizeme zodpovédné tvrdit, ze presny
podet jednotek, zabyvajicich se v CR pilaiskou vyrobou nikdo nezna. Seznamy, které vedou Zivnostenské
ufady, ministerstva, nebo pilafské spolky jsou bud’ neaktualni, piipadné se jedna nanejvySe o rizné odhady
nebo dopocty. Je mozno predpokladat, ze celkovy pocet je kolem 2000 jednotek - tedy vice, nez pred zna-
rodnénim.

Jak tato situace ovSem souvisi se zpracovanim “presileného* dieva ?

Predevsim personalné, kvalifikaci pracovnikti a to jak fidicich, tak i celkového osazenstva novych i tradic-
nich firem. Jestlize bylo nové¢ uvedeno do provozu nékolik set pil, nelze ptedpokladat, ze kazda z nich byla
od pocatku fizena a obslu- hovana personalem odborné zdatnym. Je tedy logické, ze mnoho takovychto pil
skoncilo neuspésné. Jeste pred svym zanikem vSak v mnoha piipadech zplsobily tyto firmy Skody zejména
v obchodnich vazbach a v platebnich fetézcich. Pokud se tyka vyrobniho programu, hledalo se vétSinou
nejjednodussi feseni, jakakoliv nestandardni hmota byla mimo mozZnosti amatérského pristupu. Zasadni
strategie pofezu u téchto firem - a da se bohuzel tvrdit , Ze vlastn€ u vétsiny nasich pil- je strategie objemova.
Reseni hospodaiskych potiZi se totiz vétiinou hleda ve zvyseni potezu. Kdo zazil obdobi planovitého Fizent,
nemuze si nevzpomenout na preferenci hrubé vyroby - vSe se feSilo zvySovanim produkce, ber kde ber.
V pilafské vyrobé ovSem pies 60% nakladi jsou naklady materialové a naproti tomu fixni naklady, které
mohu rozpustit zvySenim vyroby jsou vyslovené mensinové. Hmotné zvyseni produkce tedy vétSinou nic v
efektivnosti netfesi, navic pfindsi odbytové a zasobovaci potize. A to je praveé piipad zpracovani nestandardni
kulatiny. Jeji zpracovani totiz vyzaduje neobjemovy pfistup a ten opét vyzaduje odpovidajici kvalifikaci.

Odbornost ovSem nezacind az v pfimém vyrobnim procesu, musi se projevit jiz v investi¢ni pfiprave, ve
volbé odpovidajici technologie a nemén¢ v ptipravé komeréni - hledani a vytvareni trhu pro sortiment,
vyrobeny z nestandardni suroviny. Je sice pravda, Ze z pilatského trhu postupné zmizely mnohé segmenty,
které diive absorbovaly i fezivo z mimostandardni kulatiny - jako ptiklad mozno uvést velkoprofilové kratké
hranoly, pouzivané pii expedici lodnich motord, pfipadné atypicka bednéni velkych staveb, naproti tomu
posilily sméry, které¢ diive mély mensi zastoupeni - na pf. paletové ptifezy, ztratné palety a obdobny méné
naro¢ny sortiment, v jakostnim segmentu potom lamely pro lepeny program atd.

Bylo by chybou ocekavat, ze trh bude vznikat jaksi automaticky, bez aktivni Gcasti prodavajiciho. Aby
vSak pilafské podniky mohly na tomto trhu uspét, musi pfedev§im znat své moznosti a byt partnerem spoleh-
livym - coz opét vyzaduje odbornost a informovanost.

K samotnému problému presileného dieva

Kdyz se nebudeme zabyvat terminologickou spravnosti pojmu “piesilené* (protoze sila zde neni to o co se
jedna), je zde predevsim nejasnost technicka. Pokud se diive jako hrani¢ni chapal primér 60 cm a v soucas-
nosti je tendence tuto hranici pfesunout na 40 - 45 cm, ma to technologické divody. Pro dfive naprosto
prevazujici ramovkovou technologii byly nejcastéj$im hlavnim strojem pily fady 56 resp. 71 coz v zasadé
vyjadiuje vzdalenost v.cm mezi svislymi sloupky ¢inného ramu, s urcitou nepiesnosti tedy prichod. Je zde
vSak druha omezujici podminka tzn. zdvih ramovky. Pokud je tento mensi, nez fezna vyska, nevychazi ¢ast
zubl z fezu a pily se ,,dusi* . Ramovky velikosti 56 maji vétSinou zdvih 450 mm; ramovky 71 potom vétsi-
nou zdvih 500 mm. Jako hrani¢ni je vétSinou u téchto fad udavana hodnota zdvihu 600 mm. Zde jsme tedy u
strukce ramovych pil, kdy na pf. Kralovopolska strojirna Brno vyrabéla sériové ramové pily o priuchodu pies
1000 mm. a rovnéz Uspeésnost Svédskych jednoojnic¢nich ramovek, které také disponovaly vétSim zdvihem
nas muze presvedcCit o snaze vyporadat se efektivn€ i s hmotou vétSich pramért. Jelikoz tedy existuji tyto
technologické hranice, bude pro kazdou pilu pojem pfesilena hmota znamenat néco jiného, podle toho, jakou
technologii bude konkrétn¢ vybavena. Pochopitelné se nejedna pouze o typ a velikost hlavniho stroje - zde se
zda byt pro mnohé podnikatele lakava kmenova pasova pila (blokovka). Je si vSak potfeba uvédomit, ze pfi
vyrob¢ feziva ,,kus po kuse* narlista potfebna fezna rychlost v porovnani s vicenastrojovymi stroji nékolika-
nasobné. Ramova pila, pracujici 6 pilovymi listy rychlosti 6 m / min. je vykonové shodna s pasovkou pracu-
jici posunem 36 m / min a pokud zapocitame néavraty voziku a Casy prestavovani, bude nutna srovnatelna
rychlost posunu jesté podstatn¢ vyssi. Tento problém pfitom neni u pasové pily ten nejvétsi. Hlavni potiz je
v odlisném zpisobu organizace vyroby. Zatimco pro ramovou pilu stanovuje zaves technik (mnohdy podni-
katel osobné), ktery ma odpovidajici informaci o potfebé produkce a technickou kvalifikaci k rozhodnuti,
v ptipad¢ blokovky rozhoduje pfedak stroje, jehoz informovanost, kvalifikace a motivace je i pii dobrém
pracovnikovi pfece jen o stupen niz§i. Tim nechci polemizovat s uplatnénim pasové pily v technologii zpra-
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covani hmoty vétSich dimenzi, je vSak nutno si uvédomit, Ze se nejedna o princip bezproblémovy. Ostatni
stroje a mechanizmy nepfedstavuji nefesitelny problém, snad pouze odkoriiovace pro velké pruméry, ptipad-
n¢ pro listnatou hmotu musi byt voleny odlisné. Jedinou specifikou, ktera prochazi celym vyrobnim proce-
sem je nutny ohled na hmotnostni parametry materialu, ktery se ma linkou dopravovat. Pokud se vyskytne
usek, ktery vyzaduje zvySenou transportni rychlost, je zapotiebi dimenzovat uzly ménici smér, piipadné
zastavujici pohyb na patfi¢né razové zatizeni. Toto byva vétSinou kamenem urazu po urcitém Case provozu
takovychto linek. Pokud bychom chtéli ve dvousmé&nném provozu zpracovat napi. 100 000 m® kulatiny
ro¢né, potom pii priméru 40cm a délce 6 m nam takovymto uzlem projde cca 1x za minutu kus o vaze
kolem ptl tuny. Na takovouto zatéz dimenzovat zafizeni jisté neni jednoduché a levné. Jiz z tohoto diivodu je
realngjsi zpracovavat atypickou hmotu jako soubéh hmoty standardni a jeji pofez uzpiisobovat spiSe pomoc-
nymi opatfenimi.

Novy pojem standardu pilarské kulatiny

V soucasnosti se zda byt vytvotren jakysi novy pojem standardu pilafské kulatiny. Rozhodné zde ptisobi
vliv agregatnich velkopil, do zna¢né miry ale také vliv zahrani¢niho obchodu. Vse, co je mimo tento stan-
dard vyvolava potize a problémy. Ptitom je tento standard pomérné tizky - miizeme sem zahrnout kulatinu
SM/JD a caste¢né BO o ¢epu od 14 (12?) cm az do 35 cm ; u listnact potom kulatinu BK; DB; a JS - zde se
udrzuje Cepovy rozsah tradi¢ni, 1 kdyz vétsi primér rovnéz plsobi potize. Hmota velkych priméra (tzv.
presilend) patfi tedy mezi hmotu nestandardni, kam patfi i jind hmota i kdyz z diivoda odlisnych. Vzdy by
ovSem zejména kvalitativni znaky mély odpovidat pilaiské jakosti.

V navaznosti na piedchozi parametry se dosti intenzivné vnucuje piedstava skandinavské hmoty jako
idealu. Ceska pilatské historie pfitom zna obdobnou situaci ze tficatych let minulého stoleti, kdy byly rovnéz
intenzivng aplikovany skandinavské projekcni a technologické principy v nasich podminkach. V té dobé se
zacalo uplatiiovat napt.skandinavské usporadani dvojice ramovych pil, ale také vodni vnitrozdvodni doprava
a bazén pred pilnici, diskutovalo se zkracovani po omitani atd. Kone¢ny rezultat byl ovSem ten, Ze nelze
pfijmout vse nekriticky, Ze je nutno vychazet z odliné surovinové zakladny. Béznou technologickou reakci
bylo dovybaveni pily, ktera pracovala s dvojici vykonnych ramovek v lince, dal§im strojem na zpracovani
hmoty vétSich priméri, nebo hmoty jinymi znaky nestandardni. Timto strojem byla bud’ horizontalni ramo-
va pila, piipadné jednoduchd kmenova pasova pila, nebo byla mimo linku ponechana starsi ramovka s vétSim
prachodem. Obdobné bylo reagovano na hmotu malych priméri, kterd rovnéz v lince pisobila potize - zde
se uplatnovaly piedevsim okruzni pily tzv. hranolovky. Tyto stroje, instalované mimo linku, nebyly vétSinou
vybavovany mechanizaci, pracovaly podle potfeby a jejich obsluha byla svéfovana zkuSenym pracovnikiim,
schopnym samostatného rozhodovani. Jejich provoz zaroven s moznosti zpracovat odlisnou surovinu déaval i
schopnost reagovat na individualni zakazky, mnohdy velmi lukrativni, nehodici se do hlavni linky. Jak je
tedy vidét, technologicky nepisobila nestandardni hmota nikdy nefesitelné problémy, otazka nebyla nikdy ve
smyslu jak tuto hmotu zpracovat, nybrz jak ji zpracovat ekonomicky vyhodné.

Prvnim problémem je zde velikost zpracovatelské pily - méfena napt. ro¢nim potfezem. Jak jiz bylo fece-
no, hledat smér ve zvétSovani jednotkové kapacity, nemusi byt vzdy praveé idealni a spravné. Pokud si pro-
mitneme parametry kulatiny, tedy rozméry a vahu, vyjde pfislusna mechanizace pomémé masivni, energe-
ticky naro¢na a ptirozené jak v pofizeni, tak v provozu drahd. Pokud na takovémto zatizeni budeme realizo-
vat pofez obycejné pilaiské hmoty, bude pravdépodobné neefektivni. Pfitom spoléhat na to, Ze se trvale
podaii soustied'ovat desitky tisic m® kulatiny velkych praméra ro¢né, je skuteéné dosti odvazny zamér.
Vysledny sortiment vétSinou nebude mit nikterak specificky lukrativni parametry - snad jeding fezivo truh-
larské jakosti miize mit nadéji na lepsi zpenézeni. Pokud tedy nebude hmota v nakupu vyrazné cenové zvy-
hodnéna, budou jiz dopravni naklady, souvisejici se soustfed'ovanim velkého mnozstvi kulatiny a uvedené
drahé technologické zatizeni pfi¢inou ekonomickych problémi. Zda se tedy vyhodnéjsi pracovat spise se
sttednimi, nebo mensimi kapacitami, nijak vyrazné nespecializovanymi pouze na kulatinu velkych priméra.
Specifika by ovSem rozhodné méla byt orientovana vyrobkove, tzn pila by méla byt schopna vyrobit atypic-
ky produkt. Zde se nabizi predevsim mimotadné délky feziva, pozadované v krovovych a jinych specialnich
tesafskych konstrukcich, obdobné atypické profily by mély byt pfilezitosti pro nestandardni vyrobni pro-
gram. Je ziejmé, Ze takovato vyrobni naplii nebude nikdy napliiovat poiezovou kapacitu vyjadienou stovka-
mi tisic m® roéné. Rovnéz komplexni automatizace takovéhoto provozu neni jisté efektivné mozna. Nabizi se
sice hlavni stroje s variabilitou pfedprogramovaného nastaveni, pokud ovSem promitneme trvani naslednych
operaci, zjistime, Ze nas nic k mzikovému pfestavovani pofezovych schémat nenuti.
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Komplexnost zpracovani

Dalsi zésadni otazkou je v piipadé takovychto kapacit komplexnost zpracovani. Tato komplexnost se zde
projevuje jako komeréni, ale i ekonomicka nutnost. Jestlize si totiz pila s hromadnou produkci mtze dovolit
pilafskou vytéz pod 60 %, pak jen proto, ze muze snizenou efektivnost nahradit velkym realizovanym obje-
mem. Pokud ovSem bude s takovouto vytézi pracovat mala kapacita, bude ji logicky chybét potfebny objem
prostfedkti. Relace mezi cenou bo¢niho feziva a Stépek, piipadné primyslovych odrezkd se pohybuje pii-
blizn€ v poméru 3 : 1 a jedinou spornou otdzkou je zde otazka odbytu feziva. Pokud ovSem mame uvazovat
s pilafskou vytézi kolem 65 %, coz je u malych kapacit zadouci, bez produkce bo¢niho feziva se neobejde-
me. Dosahovat vysokou vytéz s nasledkem plného skladu neprodejného feziva ovsem rovnéz neni feseni.

Bylo jiz uvedeno, ze vytvareni trhu je ptirozenou ulohou prodavajiciho. Z tohoto diivodu je potieba upra-
vovat produkci tak, aby pfinaSela kupujicimu vyhody. Tedy ne surové fezivo jako produkt, ale upraveny
ptifez, umélé vysousSeni jako samoziejmost, hoblované profily jako standard, dfevinova rozmanitost a kvali-
tativni odstupiiovani dle potieb, vcetné cenového rozliseni atd. Zda se tedy, Ze technologickou nutnosti pfi
zpracovani nestandardni suroviny je stiedisko navazného zpracovani - susarna, hoblarna, pfifezovna apod.
Opét je mozno hledat ptiklady v historii, kdy zpracovani bo¢niho feziva v bednarnach u pil bylo véci samo-
ziejmou, prave tak jako pfifezovny u listnatych provoza.

Nespornou vyhodou téchto pfiméfené velkych kapacit je i moznost individualni prace se zakaznikem,
véetné pruznych platebnich podminek a vérnostnich vyhod. Pokud ma ovSem takto flexibilné pracovat
doty¢na firma na vystupu, musi také v obdobném stylu organizovat i své vstupy. Na tomto poli bych vid¢l tu
hlavni problematiku, kterou je tfeba fesit ve vzajemné provazanosti lesniho hospodatstvi a pilaiského odvét-
vi. Jednim z takovychto bodu spoluprace musi byt rozhodné mimo jiné i patfi¢né kvalitni informace o mnoz-
stvi zasob atypické hmoty, casovém piredpokladu dodavek, nezkreslené informace o kvalité atd. DalSim
spoleCnym problémem je nutnost posilovani spotfeby dieva vSeobecné. Ve vsech statech s vyznamnou
drevaiskou produkci probihaji prakticky permanentné¢ akce, udrzujici zajem vefejnosti o problematiku pou-
zivani dfeva. Bohuzel v nasich podminkach se zda byt trvale zafixovan dojem, Ze kazdy, kdo porazi strom je
zlo¢inec. Nahrada dfeva jinymi materialy je prezentovana jako ekologicky piinos, ackoliv opak je pravdou.
Na tomto poli nas spolecné jisté ceka mnoho ukold a vyuziti veSkeré produkce lesa je jisté jednim z nich.
Pokud se ale podafi vytvofit pro zpracovatele takové podminky, aby byli schopni individualné pracovat
nejen se hmotou, ale i s trhem, potom jist¢ i souCasna generace pilaiti zvladne problém atypické hmoty tak,
jako jej zvladly vSechny pilaiské generace predchozi.

Autor:
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Katedra zpracovani dreva, Fakulta lesnicka a environmentalni
Ceskd zemédélskd univerzita Praha
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Trendy v soucasnych moznostech
zpracovani presilené¢ho dreva v CR

Ing. Petr Prazan

Problémy s odbytem "presileného dieva' se jiz datuji od 70tych let minulého stoleti, kdy se ve
stiedni Evropé zacaly prosazovat agregatni linky na zpracovani dieva a jejich uzptisobeni na
porez velmi silného dieva bylo niakladnéjsi, nezZ vyhody z moZnosti zpracovat i silné a velmi
silné dievo. Zde je ti'eba si uvédomit, Ze porez této hmoty prinasi technologicky Fadu problémii
PFi zpracovani oproti klasickym agregatnim linkam.

Jsou to zejména:

e velkd hmotnost, na kterou musi byt cela technologie postavena (dimenzovani vSech mecha-
nizmu ve skladu kulatiny, ale 1 napt. Sitka dopravnich cest pro fezivo po potezu,

e zvySeny narok na redukovani kofenovych nab¢ht a tim zpomaleni procesu manipulace,

¢ nutnost nizkych bo¢nic u podélnych dopravnik, na kterych je pak problém udrzet mensi
pruméry v ose dopravniku,

e nutnost vétsi St€pkovacky odiezkl a Sitky vSech dopravnikil pro odpad,

e pii jakémkoli pohybu kulatiny, ale i ¢asto feziva mimo uréenou dréhu, je nutna k odstranéni
bud’ mechanizace /VZV, kladkostroj, jetab, hydr. ruka apod./ nebo vice osob musi zavadu
odstranovat,

e pii velkych primérech kulatiny je ¢asto problém s odkorfiovanim, nebot’ vétSina klasickych
odkornovacii neni na takovéto pruméry stavéna a pokud je, tak se pii hrani¢nich hodnotach
praméri zpravidla znaéné nici,

e potez bez odkornéni je velmi neekonomicky, nebot’ snizuje cenu pilarské Stépky a zvysuje
rapidné otupeni feznych nastrojt.

Z vyse uvedenych divodi se Casto zpracovatelé brani zpracovani této hmoty, nebot’ se chtéji t€émto pro-
blémtiim vyhnout. Proto bylo postaveno v Evropé mnoho technologii, které s pofezem velmi silného dieva
nepocitaji.

Co se tyce technickych moznosti, je na trhu fada zafizeni, kterd takovy pofez umoziuji. Jsou to hlavne
kmenové pasové pily, ramové pily horizontalni nebo vertikalni s velkym priichodem, specidlni agregatni
technologie s velkym vykonem, ¢asto i s kombinaci pasovych pil.

Co se tyka zpracovani kulatiny, u které neni vzdy zfejmé jaka kvalita feziva vznikne, je nejvhodnéjsi pro
stfedni objemy zpracovani nepochybné pasova pila, nebot’ umoziuje individualni potez.

U téchto zafizeni je vSak technickym ofiSkem Uprava ostii a pnuti pil past, ktera je velmi naro¢na.

Dalsim hlavnim divodem, pro¢ v minulosti nevzniklo mnoho technologii na pofez silné a piesilené hmo-
ty, je struktura feziva, kterd vznika zejména z méné kvalitnich kusti. Hlavné velké suky omezuji moznost
vyroby mensich prifezl feziva a tim i limituji okruh odbératelii. VSechny vyse uvedené zapory, které jsem
uvedl, mize na trhu vyvazit pouze cena vstupni suroviny vzhledem k jeji kvalité¢ a ¢asto i moznost, ze za
cenu standardni pilatské kulatiny pilaf pfece jen najde pfi individualnim pofezu kusy nebo Casto i jejich ¢asti,
ze kterych je mozné vyrobit truhlarské fezivo.

Vzhledem k velmi téZko odhadnutelné pfesné kvalité feziva ptfi pohledu na pilafsky vyiez je to Casto jaka-
si loterie pfi stanoveni spravné ceny, jak pro prodavajiciho, tak i pro pilate. Jesté vyssi riziko je zpracovani
¢astecné zabarvenych nebo nahnilych kust.

Je to tedy logicky ekonomika, ktera rozhoduje o tom, zda je pro zpracovatele takovyto pofez vyhodny ne-
bo ne.

Dobra zprava vsak zejména pro vSechny lesniky, ktefi maji za tikol silnou nebo ptesilenou kulatinu prodat,
je nepochybné to, e jiz v letech 2003-2004 byly jiz vybudovany v CR kapacity, které pofez takovéto kulati-
ny umoziuji nebo se na n¢j dokonce specializuji.
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Mimo kapacitu, kterou dnes navstivime, jsou to mimo jiné napft. pila spole¢nosti LESS v Bohdanci s moz-
nosti pofezu az do 100 cm (kapacita 30 tis. m’/rok) nebo pila firmy Matrix v TiebeSové s moZnosti pofezu az
do priméru 120 cm (kapacita az 30 tis. m*/rok).

Vznik téchto pilafskych technologii byl nepochybné inspirovan tim, ze na trhu byl této hmoty relativni
dostatek, ze ji nezpracovavaji tzv. velkopily, a to vSe pii celkovém zacinajicim nedostatku kulatiny.

Jesté lepsi zpravou je vSak pro prodejce této hmoty, Ze se na zpracovani silnéjsiho dieva nez 40 cm na
epu chystaji i nejvétsi Geské pily. Je to zejména pila ve Zdirci nad Doubravou, spole¢nosti Stora Enso, ktera
uvede koncem ledna 2005 do provozu novou agregatni technologii firmy LINCK, kterd by méla posunout
hranici maximalniho ¢epu az o cca 10 cm. Pfesné parametry zpracovavanych maximalnich ¢eptl a silnych
konct, vSak nepochybné ukaze az prakticky potez po instalaci nové technologie, nebot’ pokud by mélo dojit
k velkému zpomaleni pofezu a tim i snizeni produktivity prace, jist¢ bude firma uvazovat, zda a do jaké miry
je pro ni takovato vyroba rentabilni.

Dalsi linka, kde se chysta rozsahla rekonstrukce, je pila firmy Javofice v Pteni, kde se ma v pribéhu roku
2005 instalovat linka pasovych pil s moznosti pofezu kulatiny az do priméru 65 cm na silném konci.

Otazkou zatim zlstava, zda bude silnou kulatinu zpracovavat nova velkopila fi. Klausner v Kodersdorfu,
ktera lezi v bezprostfedni blizkosti nasich hranic a bude svym nakupem nepochybné ovliviiovat cely sever
nasi republiky.

Zaroven je vSak nutné trochu zredukovat optimismus, ktery by mohl vzniknout po téchto informacich.

Predevsim z diivodu prodejnosti feziva vzniklého z téchto dimenzi, ale i pro pfipadné snizeni produktivity
prace oproti slab§im primérim, je otazkou do jaké miry a hlavné za jakou cenu budou ochotny vSechny
zpracovatelské kapacity tuto surovinu zpracovavat.

Rozhodné mize dojit ke zlepseni odbytu téchto kulatinovych sortimentl, avSak rozhodne nabidka a po-
ptavka, jak bude stanovena jejich cena a hlavné jak vyhodné bude pro zpracovatele tuto hmotu fezat. Jisté je,
ze zfejmée jiz nikdy nebude platit cenova relace ze zacatku minulého a pfedminulého stoleti, Ze ¢im siln&jsi
dievo, tim drazsi, nebot’ zde daleko vice nez diive zalezi na kvalité dieva. Na druhé stran€ ale trh feziva a
schopnosti efektivné technologicky zpracovat tuto hmotu urci, jeji trzni hodnotu, a tim i napovi péstitelim
lesa, jak vyhodné bude v budoucnu nechat dortistat stromy do velkych rozmért.

Autor:

Ing. Petr Prazan

predseda Spolecenstva dievozpracujicich podnikii v CR
Drevozavod Prazan s.r.o., Terezy Novakové 315, 572 17 Policka
Tel.: 461 722182, 461 722173,

Fax: 461 722195,

e-mail: mail@drevozavod-prazan.cz

28




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /FRA <>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>






    /HEB (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /CZE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


